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Notering

Detta ér ett tilliggsprotokoll (Bendmns protokoll C) 1 drende 5000-K765486-23. Aktuellt
protokoll ar uppréttat efter att den kompletterande forundersokningen avslutades den
2024-11-29.

Gillande sidomaterial
Fullstindiga versioner av de standarder som listas i forhor #2 med sakkunnig Ulla Zetterberg
Anehorn ingar i sidomaterialet.

Dessa handlingar finns tillgéngliga hos Polisen Stockholm City, Grova Brott.

Slutdelgivning jml. RB 28:18 gillande detta tilliggsprotokoll
Samtliga parter 1 drendet har via mail den 2024-11-29 slutunderrittats att den
kompletterande forundersdkningen var avslutad.

Detta tillaggsprotokoll har den 2024-11-29 via mail skickats ut i krypterad form till
forordnade forsvarare for respektive foretag samt foljande foretagsrepresentanter:

Grona Lunds Tivoli AB
Jan Eriksson, VD

Forsvarare: Advokat Jonas Tamm

Mekosmos AB
Ilona Turesson, Styrelsesuppleant

Forsvarare: Advokat Arash Khosravi

Goteborgs Mekaniska Werkstad AB
Hans Andersson, VD
Ingvar Hermansson, Styrelseordférande



Forsvarare: Advokat Johan Eriksson
(Tilldggsprotokoll overldmnades i digital form till advokat Erikssons kontor den
2024-11-29)

Tid for erinran
Tid f6r eventuell erinran gillande den kompletterande forundersokningen sattes till och med
den 2024-12-06.

Grona Lunds Tivoli AB
Advokat Jonas Tamm meddelande den 2024-12-06 att foretaget inte har ndgon erinran.

Mekosmos AB
Advokat Arash Khosravi bekriftade mottagandet av tilldggsprotokollet den 2024-12-02. Ej
avhorts den 2024-12-06.

Goteborgs Mekaniska Werkstad AB
Advokat Johan Eriksson inkom den 2024-12-06 med ett skriftligt yttrande gillande
forundersokningen samt den kompletterande férundersdkningen.

(Se dokument under "Slutdelgivning jml RB 23:18a" i huvudprotokollet gdllande detta
yttrande.)
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Beréttelse

Detta dokument innehéller de i drendet aktuella brottsmisstankarna med tillhérande
girningsbeskrivningar. Dessa har reviderats av aklagaren den 2024-11-29.

Brottsmisstankarna 1 dokumentet avser samtliga tre bolag, Grona Lunds Tivoli AB,

Mekosmos AB samt Géteborgs Mekaniska Werkstad AB. En gérningsbeskrivning aterfinns
for respektive bolag.
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Grovt vallande till annans déd, grovt vallande till kroppsskada, framkallande av fara for annan

Genom att personal vid Gréna Lunds Tivoli AB:s, Mekosmos AB:s och Goteborgs Mekaniska Werkstad
AB:s visat grov oaktsamhet alternativt oaktsamhet vid utévningen av respektive bolags
naringsverksamhet har passagerare pa attraktionen Jetline pa Grona Lund vallats ett dodsfall, flera
svara kroppsskador, andra kroppsskador som inte ar ringa samt blivit utsatta for livsfara och fara for
svar kroppsskada den 25 juni 2023 i Stockholm.

Under pagaende aktur har hjulenheter lossnat fran Jetline-tagets framsta vagn nar bararmen till
hjulenheterna knacktes. Detta medférde minst tva kraftiga inbromsningar, tvarnitar. Vid
inbromsningarna kastades passagerarna med kraft fram mot vagnarnas sakerhetsbyglar. Tre byglar
bojde sig framat med foljden att tre passagerare kastades framat och foll ur sina vagnar fran héga
hojder. De passagerare som inte foll ur vagnarna vallades skador nar de kastades fram mot
sakerhetsbyglarna.

¢ Nadja Laurila foll ur vagnen fran cirka tolv meters hojd och hon omkom av sina skador
orsakade av fallet mot marken

e Karin Elmegard foll ur vagnen fran cirka sex meters hojd och skadades mycket svart av fallet
med ett flertal benbrott och andra omfattande skador.

e Ovriga nio passagerare: Tanja Laurila, Melina Laurila, Mikael EImegard, Mattias Nordin, Arvid
Nordin, Molly Harner, Joakim Korstig, Eliaz Korstig och Julia Korstig vallades kroppskador i
varierande grad och omfattning och utsattes for livsfara och fara for svar kroppskada.

Den aktuella bararmen bestalldes i december 2019 av Gréna Lunds Tivoli AB fran foretaget
Mekosmos AB och tillverkades av foretaget Goteborgs Mekaniska Werkstad AB. Den levererades
varen 2020. Montering skedde under mars 2023. Aktuell bararm hade varit i drift under drygt tre
manader innan handelsen.
Orsaken till att bararmen knacktes ar

1. Att den avviker fran den ursprungligen framtagna konstruktionen genom att

e det saknas en platta i rérkonstruktionen, som skulle fungera som forstyvning och rotstod.

e rordelarna inte har bearbetats i enlighet med ritningen.

e materialet har bytts ut.

2. Att svetsarbetet inte har genomforts pa ett fackmannamassigt satt. Svetsarna har
omfattande bindfel i roten, materialet har inte smalt ihop tillrackligt, vilket paverkat
hallfastheten negativt.

Gréna Lunds Tivoli AB
Ansvarig personal vid Tivolidgaren Grona Lunds Tivoli AB har varit grovt oaktsamma alternativt
oaktsamma genom att

1. Inte vanda sig till ursprungstillverkaren eller annan godkand tillverkare av tivolidelar for
tillverkning av aktuell bararm.
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2. | Ovrigt brista vid bestallning av nya bararmar genom att

e Inte ange att bestalld produkt skulle uppfylla sakerhetskraven enligt gallande standard for
tivolianordningar enligt EN 13814:2005, EN 13814-1:2019 eller EN 13814-2:2019, eller enligt
nagon annan standard.

e Inte stalla krav pa att tillverkaren skulle ha kvalifikationer i niva med 1SO 3834-2 och
Svetsklass B enligt ISO 5817 eller pa nagot annat satt forsakra sig om tillverkarens
kompetens.

e Bifoga otillrackligt ritningsunderlag.

3. Inte granska sdkerheten hos de bestéllda och nytillverkade bararmarna varken innan eller
efter montering och inte initiera revisionsbesiktning trots att sadan varit pakallad med
anledning av utbytet av bararmar.

4. Inte ha tillracklig sakerhetsanordning i attraktionen genom att befintliga sdkerhetsbyglar inte
haft formaga att halla kvar passagerarna och da de har orsakat skador i stallet for att skydda.

Om ansvarig personal vid Gréna Lunds Tivoli AB hade hanterat bestallning och kontroller pa ratt satt
hade olyckan med hog grad av sannolikhet inte intraffat. Om andra sdakerhetsanordningar hade
anvants hade skadorna med hog grad av sannolikhet inte vallats eller i vart fall inte blivit lika
omfattande.

Brotten ska bedémas som grova da det varit fraga om ett medvetet risktagande av allvarligt slag da
man inte har foljt de krav som foljer av gallande regelverk. Agerandet har inneburit att man pa
nojesparken erbjudit allmanheten berg- och dalbana som inte levt upp till gidllande sakerhetskrav och
som inte givit betryggande skydd mot olyckor.

Brotten har begatts av en eller flera anstéllda i foretaget, bland dem personer med ett sarskilt ansvar
for tillsyn och kontroll i verksamheten. Gréna Lunds Tivoli AB har inte gjort vad som skéligen kunnat
kravas for att forebygga brottsligheten da det inom féretaget saknats en faststalld och etablerad
metod for att identifiera, bedoma och hantera risker i attraktionsverksamheten.

Mekosmos AB
Ansvarig personal vid Mekosmos AB har varit oaktsamma genom att

1. Inte uppmarksamma bristerna i bestéllningsunderlaget fran Gréna Lund och inte kontakta
bestdllaren angaende oklarheter.

2. Lamna tillverkningsuppdraget till Goteborgs Mekaniska Werkstad AB, som inte uppfyller
géllande krav for att fa tillverka delar till 3kattraktioner pa tivoli enligt ISO 3834-2 eller
svetsklass B enligt ISO 5817, och som latit icke-licensierad personal utfora svetsningen.

3. Inte kommunicera till Grona Lund Tivoli AB att tillverkningen skett av Goteborgs Mekaniska
Werkstad AB och att denna tillverkare forutom bristerna under punkten 2 dven gjort

avvikelser fran ursprungsritningen som haft betydelse for hallfastheten.

4. Till Grona Lund leverera en vara som inte uppfyller kraven for att vara saker.
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Om ansvarig personal pa Mekosmos AB hade hanterat bestéllning, tillverkning och leverans pa
korrekt satt hade olyckan med hog grad av sannolikhet inte intraffat.

Brotten ska bedémas som grova da man vid bestéallning och hantering av bestéllningen inte har foljt
géllande regelverk for tillverkning av tivolidelar och det darmed varit fraga om ett medvetet
risktagande av allvarligt slag.

Mekosmos AB har inte gjort vad som skaligen kunnat kravas for att férebygga brottsligheten och
brotten har begatts av en eller flera anstéllda, bland dem personer i ledande stéllning i foretaget med
ett sarskilt ansvar for tillsyn och kontroll i verksamheten.

Géteborgs Mekaniska Werkstad AB
Ansvarig personal vid Géteborgs Mekaniska Werkstad AB har varit oaktsamma genom att

1. Ta pa sig uppdraget att tillverka en produkt de inte hade kvalifikationerna att utfoéra enligt
gallande regelverk.

2. Vid tillverkningen avvika fran konstruktionen enligt ritning och da fragetecken kring
konstruktionen uppstatt, inte kontakta bestéllaren for tydliggérande.

3. Lata utfora ett icke fackmannamaéssigt svetsarbete.
4. Leverera en vara som inte uppfyller kraven for att vara saker.

Om personal vid Goteborgs Mekaniska Werkstad AB hade hanterat bestallning, tillverkning och
leverans pa korrekt satt hade olyckan med hog grad av sannolikhet inte intraffat.

Brotten ska bedomas som grova da man inte har foljt gdllande regelverk for tillverkning av tivolidelar
och det darmed varit fraga om ett medvetet risktagande av allvarligt slag

Goteborgs Mekaniska Werkstad AB har inte gjort vad som skéligen kunnat kravas for att forebygga
brottsligheten genom att inte ha rutiner avseende granskning av produkter och sdkerhet for att
sakerstalla att de produkter bolaget levererar ar sakra. Detta sarskilt da bolaget har atagit sig ett
utokat ansvar genom att certifiera sig enligt ISO 9001:2015 betraffande kraven pa granskning av
produkter och sdkerhet. Brotten har begatts av en eller flera anstallda, bland dem personer i
ledande stallning i foretaget med ett sarskilt ansvar for tillsyn och kontroll i verksamheten.
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Forhor # 1 Signerat datum
Enhet Diarienr
Region Stockholm, Grova brott 1 PO Sthim City 5000-K765486-23
Hord person Personnummer

Zetterberg Anehorn, Ulla

Den horde ar ID Styrkt Satt
Sakkunnig Ja Svenskt korkort

Tolk

Stallning till missténkt - malsdgande - vittne

Sprak

Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om

Villande till annans dod (grovt), Fullbordat

Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om
Framkallande av fara for annan, Fullbordat

Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om

Villande till kroppsskada (grovt), Fullbordat

Ytterligare information om anledning till férhor

Kompletterande forhor pakallat av Grona Lunds Tivoli AB. Forhor halls med sakkunnig Ulla Zetterberg

Underrattad om misstanke

Underrattad om misstanke

Underrattad om misstanke

Anehorn géllande hennes tolkning av ritning 1210 samt branchpraxis inom tillverkning som innefattar

svets.

Underrattad om 12 § FUK

Underrattad om ratt till forsvarare

Forsvarare/bitrade 6nskas

Godtar forsvarare/bitrade som réatten férordnar

Forsvarare/bitrade narvarande

Forhorsledare

Waldemar Bobeck

Forhorsplats
Polishuset Kungsholmen, Polhemsgatan 30

Forhorsvittne
Tufvesson, Susanne

Foérhorsdatum Forhor pabérjat ~ Forhor avslutat
2024-11-11  13:02 14:16

Typ av forhor Forhorssatt

RB 23:6 Videobandsforhor
Utskrivet av

WB

Berattelse

Arende: K765486-23
Forhorsdatum: 2024-11-11

Hord person: Ulla Zetterberg Anehorn
Forhorsledare: Waldemar Bobeck

FL: Forhorsledare Waldemar Bobeck
H: Sakkunnig Ulla Zetterberg Anehorn
A: Advokat Jonas Tamm

V: Forhorsvittne Susanne Tufvesson

FL: Da inleder vi forhoret och klockan dr 13.02 och det dr méndagen den 11:e November
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2024. Vi ska genomf0ra ett forhor med sakkunnig Ulla Zetterberg-Anehorn i drendet. Med
vid forhoret har vi ocksé forsvarare advokat Jonas Tamm for Grona Lunds Tivoli AB och
forhorsvittne 1 form av Susanne Tufvesson. Jag tankte vi kunde inleda med att du Ulla far
beskriva din bakgrund och yrkeserfarenhet inom omrédet.

H: Jag ar idag 58 dr och startade som 15-aring i yrket och utbildade mig tre ar till svetsare.
Sen fortsatte jag som gymnasieldrare och har sen jobbat inom industri i princip. Anda fram
till 2002 nir jag gick dver till att borja jobba inom kontrollbranschen som kontrollant.

Har sen varit dér och har varit pA DEKRA sedan 2008. Lite olika roller, men de sista 8-9
aren sa ar jag tekniskt ansvarig for var svetsverksamhet. I princip kan man séga att jag har
jobbat med svets och tillverkning av svetsande komponenter i 43 ar.

FL: Léange.

H: Ja, det ér ldnge. Jag har alltid varit dir. Jag brukar skoja och séga att det &r den enda jag
kan. Det dr nog det enda jag kan kénna att jag kan.

FL: Jag forstar. Och det &r ju inte lite, det &mnesomradet.

H: Ne;.

FL: Som sagt, det har ar ett kompletterande forhor frdn Grona Lunds Tivoli, som de har
begért. Har du ndgon koppling till Grona Lund eller om det dr ndgot som vi behdver ta i

beaktande?

H: Jag personligen har ingen koppling. DEKRA har ju koppling som kontrollorgan och
provningsorgan. Men jag har ingen koppling till de tjdnsterna som vi gér i DEKRAS regi.

FL: Jag forstar. Och jag tankte, anledningen till att du kom in i drendet, det var kring
Haverikommissionens...?

H: Nej. Jag kom in 1 drendet for att Grona Lund var pé en utbildning hos oss, en som jag holl.
FL: Oke;.

H: Och da fragade man mig om lite ritningstekniska fragestéllningar. Det var tyvirr efter
olyckan.

FL: Mm.

H: S& det var sa de kom 1 kontakt med mig for att de behdvde bolla svetstekniska fragor. Sa
det var sa det var. Jag var med 1 Haverikommissionens ocksa...

V: Precis, vi fick ju komma med vér input i den utredningen. Sa da tog vi ocksa in din
expertis.

H: Precis.

V: Sa vi har ju ocksd kommenterat bland annat ritningen i den utredning som
Haverikommissionen gjorde.

FL: Mm.
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H: Jag har personligen inte varit med i Haverikommissionen, allts& deras moten.
V: Nej, men det har jag.

H: Men diremot si har Susanne lutat sig mot mig.

V: Ja.

FL: Ja, men bra. Da forstar vi lite grann hur sammanhanget och hur vi kommer dit vi &r idag
s att siiga. Ja, men vi nimnde ritningen. Jag tinkte att vi kunde komma till den kanske. Ar

det ndgot inledande du vill sdga om den hir d4? Jag har ju en mindre utskrift d4, men det &r ju

den hér som vi kallar 1210 i det hér drendet. Pa den hér framre bararmen, som den har

bendmnts i den hér utredningen. Ar det nagot du tinker kring den hér som du vill inleda med?
(Forhorsledaren forevisar ritning 1210. Se bilaga 1.)

H: Alltsé jag ldser ju ritningar och har gjort det hela mitt liv. Och for mig sa ar ju den har
ritningen inte otydlig.

FL: Nej, det...
H: Aven fast den stér pa tyska.
FL: Precis, hur ser du pé att den dr pa tyska?

H: Det man ska komma ihag &r att ndr vi pratar om maskindelar som dnda det hér liksom har
gatt under.

FL: Mm.

H: S4 ér det sa att man har kulturellt fortfarande idag, 2024, en uppfattning om att det ar
tillverkaren som bestimmer. Det &r tillverkarens ritningar, det &r tillverkaren som bestammer,
det ar tillverkaren som beslutar. S& nér vi har saker som till exempel en lyftanordning eller
nagot annat som gar under maskindirektivet, da fragar man fortfarande tillverkaren, dven fast
den har varit pa marknaden 1 20 ar. Det spelar ingen roll, man gar tillbaka till tillverkaren.

FL: Mm.
H: Sa for mig &r det hédr praxis.
FL: S& man gar tillbaka till det som &r original och i det hér fallet &r det...Schwarzkopf.

H: Ja, man avviker inte frén tillverkarens ursprungsritningar. Det &r det man forhéller sig till
ndr vi pratar maskindelar, som det hér har gatt under i manga ar.

Det borjar ju skifta fokus nu att man istédllet ska ga mot byggproduktférordningar och
eurokoder och sddana hér grejer. Och det har varit sa en ldngre tid...men marknaden, vi
pratar om de som finns pd marknaden, alltsd ménniskor som arbetar under det hir, har
fortfarande maskindelar.... di pratar vi med tillverkaren. Och sa &r det fortfarande, jag hade
ett fall, eller ett fall, jag hade ett case forra veckan dér en besiktningsman ringde mig dar man
liksom frégar tillverkaren, dven fast detaljerna har suttit pA marknaden hur lange som helst.
Nu var inte det tivolianldggningar men tillhor maskindirektivet.

FL: Mm.
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H: Och da fragar man fortfarande tillverkaren, "hej, hur ska jag reparera det hir?". Det &r s
kulturen ér.

FL: Men bra, jag tror vi dterkommer till det. Men om vi forst ser till att det dr pd tyska det
hér, tillverkningen skedde 2019, ér det standard att man kan hantera tyska ritningar, eller
vilka sprak dr det som brukar vara, eller var vi det tillfallet. Om vi ser till laget 2019.

H: Alltsa 2019, detaljen ar ju tillverkad 1986.
FL: Precis, ursprungsritningen hédrstammar dérifran ja.

H: Ja, ursprungsritningen &r frdn 1986. Och nédr man da sitter 1-1 forhallandet, som ocksa ar
nagot som dr praxis, nir vi pratar om att man ska gora 1-1, har du haft den diskussionen med
nagon?

FL: Nej, du far gérna utveckla hur du menar.

H: 1-1...far jag visa? Jag jobbar mycket som ldrare sa jag brukar vilja visa. Hir har vi tva
detaljer som finns p& marknaden.

FL: Mm.

H: Det finns ritningar. Den hér detaljen ska repareras, eller bytas ut. Jag byter den mot den,
likadana. Har har vi ett, hir byter jag till ett. Och da ar det praxis att man gar pa
ursprungsritningarna, for det ar 1-1.

FL: Mm.

H: Hade det inte funnits ritningar, da hade man inte gjort sa. Att man hade tagit den hir och
bara létsas, liksom, tro att man kan gora den likadan, ungefar som att stoppa den i en print.
Nej, nej, da dr man skyldig att ta fram handlingar for att kunna stoppa den dit. Men sé fort det
finns handlingar och man har 1-1-férhallandet sa gar man pa ursprungshandlingarna.

FL: Mm.

H: Man gor liksom ingen ny konstruktion, man ber ingen géra om konstruktionen, om
konstruktionen &r tydlig.

FL: Du var inne pé tydligheten hdr. En fraga som har varit uppe d4, det dr ju den hér plattan
som har omndmnts i drendet. Det hér r en forstoring av det hdr nedre XY -snittet som vi har
framme pa bordet hir. Jag undrar helt enkelt, hur uppfattar du det kring den hir plattan?
(Ulla forvisas forstoring av snitt XY pd ritning 1210, se bilaga 2.)

H: For mig ér det hir jattetydligt.
FL: Mm.

H: Av tvé anledningar. Jag ska motivera varfor det dr sd hér. Det hér dr en forstirkning som
sitter hér, eller forstyvning. Man kan anvinda sig av bada begreppen. Normalt sett i en
knékonstruktion som det hér dr sd behover man forstyva upp vridstyvheten, sa att den inte
borjar jobba 1 sidled.

FL: Mm.
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H: D4 sétter man in en forstyvning. Och vad ér det pa bilden som gor att jag kan med
sakerhet sdga att det dr det? Jo, tvd saker. Hér har jag en svets. Glappet i sddana fall, om det
hér skulle ha varit ett tomrum, ar satt till fem millimeter.

FL: Mm.

H: Jag kan inte ha en spalt pa fem millimeter om jag har en hojd som &ar nistan lika hog. Nu
ar den lite hogre den dr vil 6,3...eller 5,6.

FL: Ja 5,6.
H: Det gér inte. Svetsen kommer att rinna ut. Det funkar inte.
FL: Ne;j.

H: Man kan inte bygga en svets pa det séttet, for dd ramlar svetsen ut. Om jag tittar pa den,
som dr samma vy. Hér uppe sitter det som jag kallar nallebjornsnosen nér jag undervisar. Det
ar en ritningsbeteckning som talar om for mig att jimn 6vergang fodras. Nar konstruktdren
satter in den hér nallebjornsnosen sé talar han om for mig, skickar signalen for mig som
tillverkare... hér &r det viktigt att jag har jamn dvergang.

(Se bilaga 3 for ritningsbeteckning "jdmn overgdang" som Ulla pekar pd.)

FL: Mm.

H: Nér konstruktoren behover jamn dvergdng sa betyder det att spédnningskoncentrationen i
konstruktionen gér fram och tillbaka i det som jag nu kallar balk. Det hér kallar jag ju balk.
D4 behover spanningarna som bara kan gd i homogent material ha en trevlig 6vergang. Om
den blir vildigt hog s kommer spanningskoncentrationen att behdva aka sa har. Med
pafdljden att i den fattningskanten mellan svetsens topp och grundmaterialets ta, eller om vi
sdger svetsens ta, kommer det bildas en massa spanningar déar och da dkar vi mojligheten for
sprickbildning.

FL: Mm.

H: Sa nir konstruktdren har satt in nallebjornsnosen sa skickar han en signal. Mjuk dvergang
behovs for jag har mycket spdnningar som ska ga fram och tillbaka. D4 ar det vildigt konstigt
om han inte skulle ha anvidnt samma tanke pa andra sidan som &r roten. Om jag har den pa
topp sa behdver jag ha samma diskussion pé td. Men eftersom det sitter en platta hir sa blir
det automatiskt att spAnningarna kommer att dka pa det hir sittet. S& for mig ar det helt
orimligt att det hér inte skulle vara en platta.

FL: Kan du utldsa hur stor plattan ska vara pa det hér snittet?

H: Fem millimeter.

FL: Ja pa tjockleken.

H: Ja tjockleken. Och sen sa fanns det en 94 ganger 90 i storlek.

FL: Det ér det mattet du regerar pa?

H: Jag har borjat anvédnda véldigt mycket chatGPT. Jag satte in den hir, jag har en

betalvariant sd min dr stingd, den l4cker inte. Jag satte in den héir och fragade chatGPT, hur
ser den hér konstruktionen ut? Beskriv den for mig i ord.



Forhér med Zetterberg Anehorn, Ulla; 2024-11-11 13:02 diarienr: 5000-K765486-23 13

FL: Mm.
H: Han beskriver det hér precis pa samma sitt som jag beskriver det.
FL: Ja, det ar ju fascinerande i sig, att det finns mgjlighet sa klart.

H: Han beskriver ocksa att det hér ar en forstarkning eller forstyvning. Och han kunde till och
med tala om storleken pa den i sin beskrivning. Sa f6r mig dr det hér tveklost.

FL: Ja, jag hor vad du sdger. Det hir med att svetsen rinner ut till och huruvida att man inte
kan lagga den hér bottenstrangen korrekt. Om jag forstar dig ritt? Om det inte finns négot
stod?

H: Det gar inte. Jag ténker att du ska 3 ytterligare ett argument. Om vi gér in och ldamnar
tyckandet, vilket jag inte tycker om att gora. Jag gillar inte en massa tyckande, for 1
svetsbranschen sé dr det alldeles for mycket tyckande. Forlat, jag tvungen att sédga det. Jag
ska visa dig en standard som beskriver hur det hir beteendet ska vara. Vi pratar fogform hér.

FL: Mm.

H: Det jag gor nu &r att jag tar fram en standard som heter 9692.
(Ulla forvisar standard ISO 9692 pd en medhavd dator.)

FL: Mm.

H: Den giller for svetsning och besldktade forfarande med rekommendationer for svetsfogar.
Vi dr inne pa det omrédet hir nu och beskriver det. Da &r det sa hér att det hér &r en stumfog.
Varfor den heter stum? Det dr for att den &r egentligen bara en forldngning utav en plat som
moter en annan plat. Nar konstruktoren egentligen berdknar stumfogar sa tdnker den att
svetsens egenskaper ska vara lika som platarnas egenskaper. Eller 1 alla fall den minsta
platarnas egenskaper om de &r olika.

FL: Mm.

H: Alltsa den svagaste. Och for mig s dr det dir en sé kallad V-fog i tjocklek 5,6 mm. D4
finns det i den hér standarden rekommendation for hur man ska gora sddana. Hir nere
kommer den.

(Ulla pekar pa ett exempelutforande av V-fog i ISO 9692, sida 3. Se bilaga 4.)

FL: Sa det illustreras da?

H: Precis och hir ser du mellan 3 till 10 mm. Det hir 4r mdnga som faktiskt inte vet. Manga
tror att man kan gora det i mycket tjockare material men det ska man inte. Det dr mellan 3
och 10 mm. Det &r en sé kallad V-fog. Hir beskriver man hur svetsen ska se ut och nu
kommer jag till nagot valdigt viktigt. Ritningsméssigt sé ritar vi likadant alltid nér vi ritar hur
fogen ska se ut.

FL: Mm.

H: Om jag skulle ta upp en massa ritningar till dig sa kommer du se att man ritar pa samma
satt. Det dr standardiserat. Den hér beskrivningen pa 5 mm, om det hade varit en spaltdppning
och inte en plat, dd hade den beteckningen suttit strax nedanfor spaltens 6ppning. Linjerna
hade inte fullfoljts dnda ner till andra sidan.
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FL: Jag tinker, vilket ar den dér standarden ifran?

H: Den hér finns, om vi gar tillbaka sa &r det sa hir. Den hér standarden, du fragade mig nér
du och jag pratade i telefon om jag kunde forklara vad det dér betydde.

FL: Precis, det var en friga som vi skulle ta upp hér.

H: D4 ar det sd hér, ndr man pratar om standardiseringsarbete sa finns det en regel och det ér
att man koll pa de standarder som géllde vid tillverkningstillfdllet. I det hér fallet &r det -86,
1986.

FL: Mm.

H: Den hir standarden finns en utgava fran, sd om jag backar den hér standarden och tar den
utgavan som ar -86 sa kommer den se likadan ut.

FL: Mm.

H: Den dar.

FL: Vi kommer till "K3" da som du pekar pa.

H: Ja precis, den finns ocksa i diskussion fran -86. Men vi fortsétter att titta pa den hér.
FL: Det kan vi gora.

H: Jag kan backa den om du vill till den utgévan eller sa kan jag skicka den till dig.
FL: Mm.

H: Hir ser du att vinkeln ska vara mellan 40 och 60 grader.
(Ulla pekar pa exempelutforandet av V-fog i ISO 9692, sida 3. Se bilaga 4.)

FL: Mm.

H: Det ér for att ndr jag svetsar ska kunna fa ljusbagen att greppa kanten. Om du tittar sa star
det 30 grader.

FL: Mm.

H: Anledningen till att man har valt 30 graders 6ppning har att géra med vilken spred jag har
1 6ppningen hir. For att kunna fasta upp den platen i den hér svetsen sé att den sitter fast dér
sa behover jag ha 30 graders vinkel istéllet for 60. Hade det hir varit en spaltoppning utan
nagonting under sd hade jag anvént en storre vinkel.

FL: En storre vinkel pa sjdlva...?

H: Totala vinkeln, for d& behdver jag komma &t pé sidorna. Dé hade det sett ut si hér och da
hade jag borjat komma &t sa istdllet. Nu vill jag ner hir och greppa in 1 platen for att bygga
upp svetsen. DA har man valt 30 grader och inte 60. S& det finns flera saker i mitt huvud som
jag forstar varfor konstruktoren har gjort.

FL: Mm.
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H: Sen &r det ju sé hér, det hdr ar inte 14tt om man inte ténker till. Men de uppgifter som
faktiskt finns hir dr de nddvéandiga uppgifterna.

FL: Det &r intressant att se vilken tolkning du gor av det dér.
H: Hér kan du fa se en sak till.
FL: Precis, da tittar vi pd standarden igen har.
H: Spalten dér, bredden, sdger man max fyra.
(Ulla pekar dterigen pa exempelutforandet av V-fog i ISO 9692, sida 3. Se bilaga 4.)
FL: Mm, just det.

H: Sa det ar liksom, vi dr utanfor saker hir. Vi ar utanfor vinkeln rekommenderad, vi ar
utanfor spaltdppningen. Och det har att gora med att vi har det vi kallar ett fast rotstdd 1 form
av den hir stodjande platen.

FL: Mm.
H: Annars hade den hir fogen sett annorlunda ut.

FL: Precis, och fogen vi pekar pé dé, for inspelningen, &r ju den hér pa vy X-Y och de hir
stumsvetsarna.

H: Precis, de tva stumsvetsarna som sitter pa nedersida balk och 6versida balk.

FL: Bra, vi har fatt en bild dar tycker jag om det. Vi ndimnde "K3" dédr, hade du fitt ndgon
uppfattning vad den kopplar till?

H: Precis, forr i tiden nér man pratar kvalitet pa en svets, for det dr ocksa viktigt, hur en svets
ska tillverkas. En svets far inte se ut hur som helst. Det dr ganska tydligt hur en svets ska se
ut. Jag tror jag har jobbat nistan 20 ar som lérare 1 visuell kontroll for alla kontrollorganen 1
Sverige.

FL: Mm.

H: En stumsvets har otrolig tydlighet i vilka diskontinuiteter den svetsen far ha. Oavsett om
det ska vara kvalitet D, C eller B. Har jag dynamiskt belastade konstruktioner, da ar det oftast
B. Har jag statiskt belastade konstruktioner, d4 ér det C. Ar det cykelstill, forlat uttrycket,
eller tunna konstruktioner som bilplat, da gar man pa D. K3, om jag backar da. Jag ska himta
den som géllde vid det hir. Eftersom det hér dr en tysk tillverkare.

FL: Mm.

H: Och det ér -86.

FL: Ja, det &r de aren.

H: Sa valde jag att hdmta en utgéva som gjordes 1979. For att fortydliga att redan sé hér langt

innan pratade man om det hér. Det hér &dr en standard som heter 8563. Det dr en tysk
DIN-standard.
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FL: Mm.
H: Det hér 4r motsvarigheten till vad vi 1 Europa kallar f6r en standard som heter 5817.
FL: Oke;.

H: Som vi da efter Europaintrédet, nir vi rostade for europeiska gemenskapen for tillverkning
1994-95 dér, sd tog man ju beslut pa att nej, nu ska vi ha gemensamma standarder. Det hér ar
ju fore den tiden.

FL: Mm.

H: Och hir beskriver man att K star for stumsvets. Nu ska vi se var det star ndgonstans. Det
stér hdr: "The letter S and K are an abbreviation for butt welds or fillet welds."
(Se bilaga 5 for utdrag ur aktuell standard.)

FL: Mm.
H: S3 att K star for stumsvets.
FL: Oke;.

H: Sen ir det sé hér, vad just trean star for kan vi inte fa fram. Det kan vara si att trean kan
finnas med som beskrivning som nagon form av tillverkning vid sidan...alltsé att man har haft
stoddjande, ndgon form av ndgon beskrivning. Det kan ocksa vara si, vilket jag faktiskt tror,
vilket rimmar med den dvre symbolen. Det kan vara en beskrivning av det vi kallar
kantforskjutning.

(Se bilaga 5 for utdrag ur aktuell standard.)

FL: Mm.

H: Att det &r viktigt att tdnka pa att balkarnas ldge, sd hdar med svetsen emellan, ska ligga i ett
plan. Den nallebjornsnosen dir beskriver ocksa ett sidant beteende att det ar viktigt med jamn
Overgédng. Det gor trean hir ocksa.

FL: Mm.

H: Men att det ar K star for stumsvets, det vet vi redan. Och det kan vara sé att man vill
hinvisa till trean. Men det ér tyvirr, jag har inte mer ritningar dn de tva du har gett mig.

FL: Jag forstar. Vi har pratat med en annan sakkunnig ocksé. Jag kan bara sdga vad hans
tolkning, eller vad han uppfattade det som. Han &r ju IWE, svetsingenjor och han hade jobbat
med &ldre tyska ritningar till ndgon form av tryckkaérlstillverkning och svetsning till det. Han
hade stott pd K2 di och med det s& uppfattade han som att K3 dé var ytterligare krav pd sjélva
svetsens kvalitet.

Att K2 spelade an mot svetsklass B och att han uppfattade da kanske att K3 skulle vara for
honom B+ i svetskvalitet. Har du ndgon uppfattning eller bedomning géllande hans
beddmning av det?

H: Nej. Om vi tittar 1 kiirnkraften s dr de enda som har haft sdrkrav pé svetsklasser. Vi hade i
BSK, gamla eurokodstillverkningsstandarden, den som idag heter 1090-2. Den gamla
standarden hade man nagot som kallas VB-svets med extra sérkrav. Men vi har aldrig i
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stalbyggnadsbranschen eller i maskinbranschen haft att det har varit B-plus nagonstans.
Tittar du pa den standarden hir sa har vi D-S, C-S, B-S och A-S.

FL: Precis, sa det svarar mot B, C och D da.

H: Ja, det han sdger da &r att K3 skulle sté for A-S.

FL: Hans grundtes var i alla fall det att just K2 skulle vara B.
H: Mm.

FL: Och att K3 da skulle vara...

H: ...d4 skulle det vara A-S. D4 undrar ju jag, varfor skriver man dé inte ut A-S nér A-S
finns 1 systemet?

FL: Mm.
H: Sa jag tror mer pd att K3 &r en beteckning dver att det ska vara en stumsvets och sa finns
det kanske ett snitt ndgonstans pa ndgon annan ritning som beskriver den hir. Men jag kan

inte se att det skulle vara den, eftersom den finns.

FL: Jag bara tinkte, om vi ser pa det tyska som star pa snittet hir. Det stér ju
"schweiBnahtausf"; det dr vl svetsutforande om jag tolkar det rtt.

H: Precis.
FL: Och "stumpfnaht" anger vil att det ska vara stumsvets.
H: Stumsvets, 5,6 mm.

FL: Skulle di K3-beteckningen skrivas igen da? Att K:et dr stumsvets och trean hér hdnvisar
till ndgon del i den hér standarden?

H: Det kan vara sé. Sé det ir...eftersom K betyder stumsvets.

FL: Mm...men ir det, jag tinker dé skriver man det tva ganger i s fall efter varandra. Ar det
s& man utformar det hér eller?

H: Ja eller K3 har ju sdkert en hdnvisning till den héir standarden.

FL: Men dir listas det ju beddmningsgrupperna dar jag laser standarden,"evaluation groups"
star det ju. Och det &r ju olika den hér svetsklasserna da, vilken kvalitetsgrad man uppnar.

H: Ja, och da menar jag pé, hade det varit sé att man hade skrivit ut en kvalitetsklass, da hade
man anvént de hér.

FL: Och du tror att man hade...ja precis eftersom den hir kopplar till den hér tidens...

H: Den hér kopplar till den hér tidens... sd det ar darfor jag kdnner att det dr svart att sdga att
det ar ndgonting.

FL: Precis, jag forstar.
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H: Och det som var konstigt var, jag satte in den, dterigen s anvédnde jag historien i form av
ChatGPT.

FL: Mm.

H: Och han sdger tviartom, han séger att det hér 4r den l4gsta klassen. Vilket jag inte tinker att
han kan hitta pé liksom. Eller varfor skriver han ut det om jag inte kan fa in det ifrdn den hir
standarden. S4 jag har sjdlv inte tankt att det hir har med de klasserna att gora.

FL: Mm.

H: Sannolikheten skulle vara att de hade stoppat in det istdllet hidr, om det hade varit det.
Hinger du med?

FL: Ja, jag hinger med.

H: S& det ar sa jag kénner. Eftersom de hade vid tidpunkten, 1 sin egen DIN-standard,
mojlighet att skriva in D-S, C-S, B-S eller A-S.

FL: Mm.
H: Vilket man inte gjorde. Och darfor undrar jag varfor da anvénda sig av en annan symbol.
FL: Mm.

H: Sa i min mage kénns det mer som att det dr stumsvets trea. Och att stumsvets trea finns
nagon annanstans...beskrivet.

FL: Du sédger dar ndgon annan ritning... for jag tdnker ocksa...hur kommer man fram till
vilken kvalitetsgrad man ska ldgga pa den hér i slutindan. Om inte det star pa sjdlva ritningen?

H: Konstruktéren? Hur han kommer fram till det.

FL: Om jag far den hér nu som svetsare, hur ska jag...?

H: Veta?

FL: Veta.

H: Ja just det, precis. Och s hir ér det ju faktiskt 2024 fortfarande. Att det inte alltid ar
jattetydligt vilken kvalitetsklass man ska svetsa efter. Och det ér de ligena man inte ska

svetsa. Det &r i de ldgena man ska séga hej, vad vill du ha for kvalitetsklass?

FL: Sa om jag tolkar din bedomning rtt, sa da hittar vi inte det pa ett tydligt sitt har da, pa
just de hir stumsvetsen.

H: Nej, inte med...som jag da som ar vildigt fyrkantig. For det dr ju de hér jag gér pa.
FL: Och vi pekar pd de hér standarderna som vi har gétt igenom da.

H: Precis, det dr ju de. Jag sitter inte och gissar. Jag kan ldsa ut saker utifrdn beteckningar.
Men jag kan inte med sédkerhet sdga vad den star for.

FL: Mm.
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H: Det kan jag inte. Jag kan ga tillbaka till historien och forsoka forstd vad som fanns vid
tidpunkten.

FL: Just det, fogvinklarna har vi gétt igenom dér. Det hade vi en jéttebra utliggning pa dér, séa
det har vi. Och dven symboler och beteckningar... dér talade du ju om att om man ser tillbaka
till 1986 nir den hir ritades mot det som &r i1 dag...att ndgonstans, om jag tolkar dig rétt, sd
lirar de med varandra pé nagot vis.

H: De lirar fortfarande med varandra. Jag kan ldsa ut pa den hir fortfarande, vad som ska
goras pa den.

FL: En annan sak som jag har tittat lite pa, och da tittar vi pa det hir 6vre snittet som ticker
hela balken eller bararmen har. Det dr de hér siffrorna som forekommer och verkar peka mot
olika delar i1 konstruktionen. Vad &r din tolkning av dem?

H: Det ar styckelista.

FL: Styckelista?

H: Dér ar position 1 i styckelistan, dér dr position 2 i styckelistan, position 3 och position 5.

FL: Och de hér styckeslistorna, vilka roll spelar de 1 konstruktion och tillverkning?

H: De kan forklara, om jag inte har pd ritningen matten, sé kan de forklara bade métt,
dimension och materialspec. Nu dr ju materialspecen specad dir.

FL: I ritningshuvudet?
H: I ritningshuvudet. De kan ge mig mer information om det &r s att ritningen ar fattig.
FL: Mm.

H: Men det dr ganska mycket av matten som finns pa huvudritningen, eller pa den hér
ritningen. Eftersom det sitter en femma dér...

FL: Mm, den gar mot den delen dér plattan skall sitta da.
H: Sa kan det inte vara luft. Man beskriver inte styckelistan med luft.

FL: Nej, precis. Hur ser du pa vikten av de hir listorna. Ar de en del av den hir ritningen?
Hur brukar man behandla de hér extra listorna sé att séga?

H: De brukar ju sitta hir oftast.

FL: Runt ritningshuvudet?

H: Runt ritningshuvuden brukar de sitta. Men det 4r ju sa att om jag far en ritning och ska
tillverka efter en ritning, och jag anser att jag inte har tillrackligt med information och kdnner

mig oséker pd informationen, sd fradgar man.

FL: Precis. Om jag lagger ut den hér frégan nu, om du hade kontaktats och de gett dig den héir
ritningen. Ar det nagot som du hade velat fraga...om de hade radfragat dig infor
tillverkningen i exemplet, nadgot foretag, vilket som helst.
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H: Ja, om jag hade fétt den dir.

FL: Ja, om du hade fatt den hiir. Ar det nigot du skulle friga pa?
H: Nu har ju jag mer information.

FL: Sa ér det saklart.

H: Jag blir inte riktigt neutral i min tanke. Men ddremot, redan pa slutet av 80-talet sd hade
jag en konstruktion som jag skulle tillverka. Vi skulle bygga pa fyra véningar pa ett hus pa
Malmskillnadsgatan. Det var en kndkonstruktion. Det betyder att man skulle liva in en vaning
uppe pa taket. Och da anviander man en knékonstruktion pa det hér séttet.

FL: Mm.
H: G6r man...dar har du knét.
FL: Just det.
H: Nar vi holl pé och svetsade upp det hir knét sé sprack det, ging pa géng, pd gang.
FL: Mm.
H: Pa grund av att det var valdigt kraftiga geometrier hér, tjockleken. Och i min vérld sa hade
man Onskat att konstruktoren frdn borjan hade gjort sd hir. Sa ska det se ut. Dragit ut den dar
platen.
FL: Mm, den dér rotstodsplattan?
H: Ja, eller forstvyningspléten.
FL: Ja, forstyvningsplaten.
H: Och sé hade jag gjort en halv V-fog dér, en halv V-fog dér. Och dé hade jag
kvalitetssdkrat forbandet.
(Ulla visar ett utférande ddir man ldgger en V-fog pd vardera sida om forstvyningspldten
som i hennes exempel gar utanfor rorkonstruktionen.)
FL: Mm.
H: Mer 4n den 16sningen som konstruktdren hade gjort har. Men konstruktéren ar gudfader
allsmiktig. Det &r alltid han fortfarande och hon fortfarande 2024. Vi fér inte dndra utforandet
frén vad konstruktoren sdger.
FL: Mm.
H: Dédremot hade jag, nu kommer vi till din friga.

FL: Ja.

H: Vad hade jag gjort idag? Jo, jag ar s& gammal i gamet och sa luttrad. Sa jag hade stéllt
fragan, finns det en mojlighet att konstruera sa har istéllet? Just for att sdkerstdlla svetsningen.
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FL: Precis, och det dr da att man lyfter upp pléten till samma niva som de dvriga.

H: Ibland vill man lagga den lite ovanfor. Och sa fasar jag halv V-fog pé den platen och halv
V-fog pé den platen.

FL: Och man dndrar da, som du beskrev det, s man ser kvaliteten eller hur svetsen blir utford
pa ett annat sitt.

H: For att kvalitetssdkra. Och lite grann det, men det &r ju med facit 1 hand.
FL: Mm.
H: Om du tittade pd Haverikommissionens ursprungssvets. Kommer du ihag hur den sag ut?

FL: Du ténker pa den som hade suttit pa sen, eller tillverkades 1986 dér? Jo, jag har en bild av
den.

H: Det fanns brister 1 den.

FL: Precis, pa en av dem, pa insidan dér.

H: Troligtvis orsakade av att den ar lite bokig att fa till om man inte ténker till ordentligt.
FL: Mm.

H: Sa att i min virld, sd. Men konstruktoren ar gud, fader, allsméktig. Jag far aldrig g& in och
dndra en konstruktion. Aldrig ndgonsin.

FL: Precis. I det hér drendet &r det ju dock det hér nir konstruktoren inte riktigt ar ett aktivt
foretag langre.

H: Mm.

FL: De dr svarare att hitta. Visst, man har ett foretag som ar heter detsamma som Zierer, som
det star hir stimplat. Men det dr inte samma foretag som da lag i Vasttyskland, 1986.

H: Mm.

FL: Har du nagon branschpraxis hur man hanterar sant nér det inte finns nagon kontaktperson
1 andra danden som man med 100% sdkerhet vet att det &r de som har ritat den?

H: Tyviérr sé dr det sd. Om vi pratar om kultur for sén hir tillverkning, sd ér det liksom deras
papper som giller.

FL: Mm.

H: Annars tar man pa sig ansvaret. Sa tyvarr s ar vi sé jakla fyrkantiga. Ratt eller fel.
FL: Mm.

H: Men vi gar pa vad de har ritat. Och s &r det &n idag, 2024.

FL: Mm.
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H: Och jag kan bli jétteledsen for att ménga ganger nér man stéllde fragan till tillverkande
foretag sd har de ibland for dalig kunskap. I vissa saker om form av reparationer eller grejer.
S4 att man skulle onska att vi hade ett annat beteende.

FL: Mm. For det ar vél lite det ocksa som har spelat in har. Om det blir oklarheter har mellan
exempelvis, vad dr "K3"? Finns det fler ritningar?

H: Mm.

FL: Hur &r branschpraxis mellan bestéllare/kdpare och den som gor svetsen alltsd tillverkaren
1 andra dnden? Hur ser ansvarsfordelningen ut? Har du ndgon branscherfarenhet av den biten?
Vem ir det som ska initiera det hér sa att det gar hela vigen till en korrekt produkt?

H: Delat ansvar skulle jag sdga.
FL: Mm.

H: Hade jag de hér handlingarna, jag har stillt frigan till mig sjdlv. Om jag hade de hér
handlingarna, skulle jag tillverka pa dem? Ja, det skulle jag. Tveklost.

FL: Mm.

H: For mig ér de tydliga, s jag skulle tveklost tillverka eller gora det. Jag skulle kolla upp
materialen lite grann. Jag skulle vara noga med att fattningskanterna blir s& hir. Och jag
skulle ta in materialintygen och kolla att de hade bestéllt ratt dimensioner och rétt typ av balk.
Tyvérr sa ar det sa pa den hir, det dr 5,6 mm 1 plattjocklek.

FL: Mm.

H: Det gér inte att volumetriskt kontrollera den typen av svets. Den &r for tunn. Hade det
legat pa 8 mm, dé& hade jag kunnat ultraljuda.

FL: Ja, vi kommer ju lite pa provningsmetoderna. Det dr en bra del ocksa som vi kan fortsdtta
med.

H: Jag kan inte rontga, for det 4r en sluten konstruktion. Jag far inte till rontgen. Jag kommer
ha en mork sida hela tiden pa rontgen.

FL: Mm.

H: Sa det jag kan ha hér &r visuell kontroll 100 % och ytprovning. Sa hér behover jag lita pé
den som tillverkar. Och jag behdver att den som tar emot de har handlingarna och sédger att nu
"varsagod, jag vill att du tillverkar det hér."

FL: Mm.

H: Att den har forstand att forstd vad den tar emot. Och det dér &r...det dr svart.

FL: Mm.

H: Jag satt i en upphandling hiromdagen med ett kommunalt foretag. De hade gjort ett

forfragningsunderlag som var vildigt tydligt. Jag intervjuade fyra foretag och dgaren som
skulle ha den hir konstruktionen. Han sa till mig, "Ulla jag &r chockad Gver...att man inte

laser." Utan man bara, tjofldjt, nu tillverkar vi. Tyvérr. Sa det ér alldeles for ofta vi ser det ske.
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FL: Jag forstar, du nimner att du intervjuar foretag. Ar det nagot led i hur man hittar ritt typ
av foretag som kan gora det korrekt?

H: Ja, om vér kund inte har ndgon relation till ndgot tillverkande foretag och behover skaffa
en ny relation. S &r det ett av sdtten man kan gora det pa.

FL: Om man ser till den hir. Det hir ar en bararm till en berg- och dalbana. Ar det nigot
specifikt...om du skulle titta efter ett foretag som kan tillverka den. Ar det ndgot som du...?
"De hér kvalifikationerna eller de hir certifikaten vill jag se pa de hir foretagen."

H: Idag, nir vi tittar pa tillverkare enligt Tivoli-anordningarna. Inte 1986 dé, men idag 2024.
Sa hade jag sett till att ta ett foretag som har svetsarprovningar, WPS, WPQR, en
svetsansvarig, tekniskt korrekt. Det hade ju jag gjort.

FL: Mm.
H: Men det ér ju {Or att jag dr sd fruktansvért luttrad.
FL: Mm.

H: Sen kan jag sdga att jag hade gétt pa ndgon som jag har relation till mera dn vad jag hade
gatt pa pappren. For det dr ju relationen. "Hej, forstar du det hdar?" Det hér vill jag ha. S& for
mig s dr det vildigt viktigt med relationer.

FL: Mm.
H: Foretag kan ha jattemycket fina papper men det betyder inte alltid att de klarar av det dnda.

FL: Hur mycket kunskap behover en bestéllare ha om foretagets kompetens inom svets? Eller
hur ser man det pa bra sitt om man inte har lagt ut den hér typen av tillverkning tidigare? Hur
gor ett foretag da?

H: Tittar man pa gemene man s tror jag idag, 2024, att svensk tillverkningsindustri har ett
ganska gott renommé. S4 jag tror att ganska manga bestéller svetsande produkter i tron pd att
om jag ldmnar in ett par ritningar till dig har.

FL: Mm.

H: Du ar ett erkédnt svetsande foretag, du har en hemsida, du séger att du kan svetsning. Sa har
vi idag inte det hér att nagon maste forsta svetsning pa de som bestéller. Man skulle 6nska att
det var sa. Men jag skulle ljuga att sdga om det var sa 1 Sverige att folk som bestéller har
svetskunskap.

FL: Mm.

H: Ibland ar det knappt att de som haller pa med svetsning har svetskunskap. Nu léter jag
bitter men tyvarr sa ar det ju s. Jag ser ju bara nir det gar illa.

FL: Precis.

H: Det dr ju ménga kommuner som bestédller. Tittar vi pa de flesta kommuner i1 Sverige idag,
dér vi héller pd mycket, det dr ju pannanldggningar, farliga anldggningar. Det dr ju kommuner
som bestéller. Tekniska kontor som bestéller.
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FL: Ja, precis. Jag ténkte att vi kunde ta ndgonting kring, det finns ju den hir standarden som
var utgiven eller faststélld vid tillfdllet ndr den hor bestillningen gér ivdg. Har du jobbat med
den hér 1 ndgon utstrackning? Den jag har uppe pa bordet hér nu, det dr den har 13814-1:19.
H: Du vet att det dar ar fel utgavan?

FL: Vad ténker du pd d4 nér du sdger det? Du pekar pd normativa referenser?

H: Om det finns ett artal i kravspecen sa &r det artalsutgédvan som jag refererar till, inte den
senaste. I Rikspolisstyrelsens forfattningssamling &r den daterad till 2005. Det &r 2005 som
giller, inte 2019.

FL: Det ér din uppfattning?

H: Det star dir. Ar den daterad s 4r det den som giller, inte den senaste.

FL: Precis, jag behdver nog titta ndrmare pé just den hér formuleringen.

H: Stryk gérna under den, for den &r viktig.

FL: Mm.

H: Sen vet inte jag om det 4r ndgon skillnad men...

FL: Nej, utformningen ir ju samma...

H: Det ér ju samma liksom.

FL: Frén sakkunniga som har tittat pd det s& 4r det samma.

H: Det dr ju same, same men bara sa att du har ritt handling.

FL: Referenshandlingarna till de hér andra standarderna 4r uppdaterade i den hér utgavan.

H: Precis, som ér viktiga. De ir ju lika, denna ar ju delad.

FL: Precis, sa den hir &r vil bara de har delarna som jag har tagit ut gillande tillverkningen.
H: Mm.

FL: Men vi tar med det, att du har den tolkningen.

H: Det dr ju kutym, nér man héller pa med standarder sd dr det s4.

FL: Mm.

H: Jag fér aldrig anvinda en standard, en annan standard dn den om det finns en datering.
Alla de hir normativa standarderna, det dr darfor det ar sa viktigt om man ar inne pé lagar och
forordningar. Har kan du se.

FL: Precis, for det hér dr ju referenser till de hir andra standarderna.

H: Normativa referens betyder att den &r normgivande. Jag méste antingen f6lja hela eller
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delar av den. Det som mig berdr vid min tillverkning. Och har jag en daterad sddan utgéva,
som den dr odaterad, da gar jag pa den senaste.

FL: Mm.

H: Ar den daterad maste jag ga pa dateringen. Sé det ir liksom s man liser standarder.
Precis, for det hér dr de normativa standarderna, de géllande standarderna. Alla de hér

standarderna som dr dir kan jag behova {0lja, eller delvis folja, beroende pa vad jag tillverkar.

FL: Precis, och om jag fattar det, bara for att reda ut det hdr. Du ndmnde ju
Rikspolisstyrelsens FAP hér ocksd? Ja, det dr den hér da.

H: Ja, precis.
FL: Och du nimnde ju att den frdn 2005 ndmns ju hér.

H: Precis, tack vare att den dédr &r daterad sa &r det den du méiste gé pd. Och de normativa
hénvisningarna som finns i den, r de som ir géllande.

FL: Men om vi ser det till det innehallsméssigt 1 just kravstidllningen avseende tillverkningen.
Det skiljer sig inte mellan utgdvorna annat att den &r uppdaterad i sina referenser.

H: Ne;.

FL: Alltsd de referenser till de normativa referenser som den 1 sin tur hénvisar till.
H: Lite delar dr det som skiljer.

FL: Du har tittat pa bada?

H: Ja, jag har tittat pa bada.

FL: Om vi ser till den hir da, om vi tittar pa 2005. Pa vilken roll tycker du att den hér borde
ha spelat 1 tillverkningen av den har?

H: Den hir borde ha spelat en roll, borde den ha gjort.

FL: Mm.

H: Problemet &r ndr man tillverkar 1-1 forhallande. Nér man byter ut ndgonting som ar
likadant sa tvistar de ldrde om det 4r ordet tillverkning som ska tillimpas. Och dir ar
problemet. Hade det varit nytillverkning, tvekldst, hundra procent.

FL: Oke;j.

H: Men branschens praxis pa maskinsidan den dr sa hdr. Men nu ér det ju ett till ett, nu ska vi
tillverka likadant. Och dé tdnker man inte tillverkning.

FL: Har du sett sjélva den inledande forfragan som gér ut hér?
H: Ne;j.

FL: Jag tinkte du kunde fa 14sa den bara. Om det dr ndgonting som ndmns i den som du
tycker...eller ndgot du tinker pa géllande den. Da ska jag bara gora en kort paus hér. Klockan
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ar 13:57.
(Ulla forvisas den bestdllningsforfragan som Peter Andersson vid Grona Lund skickar till
Mekosmos. Se bilaga 6.)

-PAUS I FORHOR-

FL: Da fortsitter vi 13:58 och d& har vi den hir bestédllningsforfragan och det ar egentligen
den som initierar den hér bestéllningen som vi har presenterat for dig hér.

H: Precis.

FL: Och du reagerar pa?

H: "Paborjar nytillverkning pa en del enligt ritning. Material enligt gammal standard, DIN
2448. Kontroll 100% av samtliga svetsar. Malade med RAL svart, har inte numret 1 huvudet.
Har ni mdjlighet att kolla pa detta och antalet dr 5 stycken." Sa hédr behdver man ju fraga, i1 det

hér fallet d& Peter Andersson, vad han menar med det hér. Gick det nagon mer information?

FL: Det dér dr det som gér till den sa att siga LEGO-tillverkaren som dr aktiv som forsta led
hir och sen ligger den LEGO-tillverkaren ut det pa ndsta LEGO-tillverkare.

H: Och da f6ljer de hér ritningarna med?

FL: Det &r den hir som vi har hir framfor oss, som gér ivig tillsammans med denna helt
enkelt.

H: Sa det &r ju svért och...det du menar ér, dr det hir nytillverkning eller 4r det 1-1
forhallande?

FL: Precis, for att han skriver just nytillverkning, det &r den formuleringen jag reagerat pa.
Hur tillverkare ser pa det?

H: Precis. Ingen aning hur den som han kommunicerar med ser pa det.
FL: Ne;j.

H: Jag vet ju inte hur han...det gar inte.

FL: Nej. Exakt.

H: Jag vet hur branschen tittar pa det, gammalt mot nytt. Jag skulle 6nska att det inte var s4,
liksom. Men jag vet. Och det dér har ju vi diskuterat mycket i vart foretag. Tyvérr, sa ar det
sa.

FL: Precis, for om vi ser pa...varken versionerna fran 2005 eller 2019 till de hér standarderna,
ndmns ju i den hér. Hur ser du pd att mellan bestéllare och den som blir tillverkare, vem har
ansvar egentligen att kolla upp? Vad dr det for standarder? Vad har vi for kravstéillningar pa
den hér produkten?

H: Jag tror ingen kan, jag tror inte de klarar av det, ndgon utav dem. Eftersom det ar 1-1 byte,
sé tror jag att man liksom inte tanker s&.

FL: Mm.
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H: Om du fragar mig drligt, hur tinker man? Nej, jag tror man &r sd pass att man bara ténker:
"Nej, men jag ska byta det hér till 1-1. Jag har lite ritningar, ni fir svetsa det hér."

FL: Mm.

H: Och jag tror att det ar anledningen till att vi sitter hir, att vi har den kulturen. Jag skulle
vilja dndra pa det liksom, men det gér inte. For jag kommer sluta om sex ar, och jag kommer
inte hinna fordandra véarlden innan dess.

FL: For det som ndmns, bland annat...det ar ju, 1 2005:an ndmns det ju en foregédngare. Men
att tillverkning p4 just dynamiskt belastade komponenter, vilket da visar sig att den hér
bararmen och sidkerhetsdetaljen till Jetline &r d&. Att det ska vara tillverkat av ett foretag som
har tillverkning i nivad med det hér certifikatet.

H: 38347

FL: Ja, ISO 3834-2, den hette ju ndgot annat i den hir 2005:an, men det var ju
foregangsstandarden.

H: Och det tror jag man hade tinkt om det hér var en produkt, som man tillverkade pé
ritningar som var nya.

FL: Mm.
H: Men tack vare att det dr 1-1 byte sa tinker man inte pa det.
FL: Ne;j.

H: Och jag tror att det ar sé rotat. Nej, men det hér dr 1-1 byte. Jag ser ju det pé resten av
maskinbranschen, tyvirr.

FL: Mm.

H: Sa det skulle vara intressant for er, tycker jag, och ga ut och intervjua lite
maskinménniskor och se hur de ser pa det hiar med 1-1-byten. For jag har forstétt att det dr sa
rotat det hér 1-1-bytet pa maskindelar.

FL: Mm, precis. For jag var inne lite grann pd en tanke kring just den hir 3834-2. Den har ju
vissa, jag antar att du kan den val?

H: Jag kan den vil, ja.

FL: Men just de hir bitarna kring vad man kan forvinta sig av ett sddant foretag, i forhallande
till ett foretag som inte har de hér certifikaten, eller inte har i alla fall provat sig...visat for en
certifieringsfirma att de kan det hér.

H: Precis.

FL: Vad ér skillnaden dér, skulle du séga, mellan ett foretag som har det och inte har det?

H: Tyvirr s& maste jag sdga sa har. Jag da som gor audits pa de hér foretagen, och ganska
nyligen gjort det, pa den hir stora ackumulatorn som skulle bestillas 4t Vimmerby kommun,

sé finns det vildigt médnga som har certifikat, som klarar av det hir alldeles utmaérkt, att folja
sitt kvalitetssystem. Och sen finns det de som later det dér vara en ging for revision, och sen
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inte arbetar mer. S& det dr sd olika. Du maste in dér i sddana fall och titta pd de hér foretagen
for att verkligen vara séker pa hur de jobbar.

FL: Mm.
H: Och da maéste du se ut som mig.

FL: Precis. Alltsé att du har en person som kommer in som da kan klargéra de hir bitarna
mellan bestdllare och tillverkare?

H: I sddana fall. Man onskar att alla med 3834-kunskap, i alla fall i steg tva, foljde sin 3834.

FL: Som jag tolkar dig baserat pa vad vi pratade om tidigare ocksé, de hér intervjuerna som
du beskrev, att du anser att rollen som nédgon form av konsult eller svetsingenjor som guidar?

H: Ska man vara helt siker pa foretag. For det ar inte sédkert bara for att det star 3834 pa
hemsidan eller att de gor det de ska.

FL: Du tinker att man egentligen ska gd djupare och kontrollera dem pa ett annat sétt genom
intervjuer och annat?

H: Man ska inte behdva det.
FL: Nej, det ar vél grunden i ett certifikat séklart.

H: Ja, men med min erfarenhet s behovs det tyvérr. Men det dr ju jag som ser det, eftersom
jag ér och gor audit pa de hér foretagen.

FL: Jag har ju fatt till mig genom information i drendet att ett av de hér kraven i den hir
initiala listan, just den hér tekniska genomgangen som beskrivs. Skulle du kunna beskriva hur
en sddan gar till? Alltsa har du ett foretag som bedriver de hér?

H: Precis. En teknisk genomgang ska ju alla gora oavsett om man &dr 3834 certifierad.
FL: Mm.

H: En teknisk genomgéng av ett tillverkande foretag betyder att jag tar in information, tittar
om jag har tillrackligt med information. Ar det ndgon information som saknas sa maste jag ju
fraga den som bestillde tillverkningen. Och forsoka tappa till de fragestillningarna.

FL: Mm.

H: Det jag gor mer som tillverkande foretag det &r att se, har jag maskinell utrustning for att
hantera tillverkningen? Det ar det forsta jag kollar. Kan jag fa in en balk s& har stor i min sag?
Kan jag tillverka dndplattorna med den ytfinheten som kriavs dar? Kan jag skéra med
skdrmaskinen? Kan jag bocka detaljer med bockmaskiner?

FL: Mm.

H: Nir jag har svaret pa det sa tittar jag pd nista fraga. Har &r svets. Har jag kompetensen for
att utfora svetsningen i form av en svetsare?

FL: Mm.



Forhér med Zetterberg Anehorn, Ulla; 2024-11-11 13:02 diarienr: 5000-K765486-23

29

H: Forstar jag ocksa vad det dr som ska goras? Kdnner jag en trygghet i det? Gor jag inte det
maéste jag friga. "Hej, jag undrar hér 6ver saker."

FL: Mm.

H: De hér plattorna hér, hur ska de géras? Den hir ytfinheten som star héir nere. Och det &r sa
man gor.

FL: Mm.

H: Och nér jag da som tillverkande foretag har gatt igenom den tekniska genomgéngen och
svarat pa alla de hér fragorna. Det finns en checklista som man oftast anvinder. S4 vet jag om
jag kan ldgga anbud pa det hér 6verhuvudtaget.

FL: Mm.

H: Det ir det man gor. Ar det si att jag kommer fram till att det hir tycker jag passar var
tillverkande del. Det hér funkar for mig pé mitt foretag. DA svarar jag pé offerten. Och di
kommer pengarna in och valideringen mot hur minga timmar det hér tar, materialkostnad etc.

Och lamnar ett anbud. Eller en offert pa anbudet.

FL: Om man som bestéllare inte far ndgon aterkoppling eller ndgon teknisk genomgéng. Hur
vanligt ar det pa sddana hér detaljer?

H: Den tekniska genomgangen lamnas inte till bestéllaren. Den tekniska genomgéngen ér
bara for mig. For jag som tillverkare ska vara siker pé att jag forstar vad jag ska tillverka. S
den tekniska genomgéangen 1dmnas inte ut till bestdllaren.

FL: Men gors det i regel ndgon dokumentation pa den?

H: Man 6nskade att man gor det.

FL: Men om vi gér till vad som ska goras.

H: Ja, vad som ska goras, da ska det absolut dokumenteras i checklistan. Att jag har svarat pa
alla fragor. Att jag har begrundat det hir.

FL: Mm.

H: Och allra helst pd svetsande konstruktioner.

FL: Och om man som tillverkare nir man &r i det hir da. Finner att man ska gora en avvikelse
eller gor nagot utbyte av ror eller material. Hur &r branschpraxis for kommunikationen med
det? Alltsa ansvaret?

H: Alltid fraga konstruktor.

FL: Mm.

H: Konstruktor ar gud, fader allsmiktig. Jag brukar skoja och sdga det pd mdtena. Det dr du
som kan din konstruktion. Det &4r du som vet. S& man fragar.

FL: Det ar tillbaka till konstruktoren?
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H: Ja, tillbaka till konstruktoren. Det ar bara konstruktéren som forstir och har gjort
berdkningarna pa hur konstruktionen arbetar.

FL: Mm.
H: Vi kan se ganska mycket av vad en konstruktor har tdnkt. Men vi kan inte se allt.
FL: Mm.

H: Det dr vildigt vanligt att man sitter och har méten med konstruktdrer. Om det 4r en ny
tillverkning och man héller pa att tillverka nagot.

FL: Jag tdnker ndr man vél mottar det hir. Nér det hér &r klart fran en tillverkare som...ja om
de hade varit certifierade eller inte. Men vilken typ av dokumentation brukar man skicka med
kring tillverkningen? Med produkten sa att sdga?

H: Eftert?

FL: Ja.

H: Det beror lite grann pd vad du har bestillt.
FL: Mm.

H: Jag anser att man ska fa in materialintygen, de &r jatteviktiga. S& man &r helt séker pa att
det dr det materialet som ska vara i konstruktionen.

FL: Mm.

H: Nu ér jag nordig, sa jag vill gérna ha in svetsdokumentationen, beskrivningen hur man har
svetsat. Men det dr jag som dr nordig. Sa att det dr...men nadgon form av...att man siger "nu
har jag tillverkat den sdsom ritningen sager."

FL: Men om jag forstar dig rétt i din roll. Om du hade nidgon som fragat dig hur, "Nu har vi
fatt de hér, hur vet vi att de ar korrekt utférda?" D3 hade du velat se svetsdokumentation till
exempel?

H: Ja, jag hade nog ha velat gjort det. Det som dr problemet hir...4r ju att jag inte kan prova.
FL: Mm.

H: Jag kan inte prova den... och da hade man ju 6nskat...for det vi vet dr ju att de hér
svetsarna har en begriansad livslangd. Det dr darfor de byttes ut, tyvérr. D4 hade man ju velat
att konstruktoren fran borjan hade gjort en konstruktion, dér det var mdjligt att dven se den
volumetriska mojligheten. Men det finns inte. Det gar inte. Det dr bara forstorande provning
som kan visa pé hur svetsen ser ut.

FL: Mm.

H: Jag kan bara titta pa ytan. Minga génger sd hade man ju 6nskat att man konstruerar ocksa
for att kunna sékerstilla resultatet.

FL: Du nimnde forstdrande provning dir. Som sagt tidigare sa pratade du om att du gérna
hade sett ett foretag som bade kan gora WPS och WPQR pa produkten.
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H: Mm.

FL: Ja, jag tanker. Hade du...pa den hir produkten hade du forordat att man ska gora en
forstérande provning ocksa pa sjilva svetsen?

H: Det dr det WPQR och WPS:en gor.

FL: Jo, precis. Man faststiller den metoden.

H: Man faststéller den metoden. Sa det ar ju det den gor.

FL: Mm.

H: I det hér fallet sa &r det ju svart. Eftersom konstruktorerna har valt 5,6 mm i godstjocklek.
En profil som &r stingd med en forstyvningsplét, da ar det svéart. Mojligtvis om han eller hon
hade gétt upp 1 godstjocklek. Da hade den kanske mdjligtvis blivit for tung.

FL: Mm.

H: Men den har sin begrénsning i sin provning. Tyvirr.

FL: Ar det ndgot mer du tinker pa nér vi har pratat om allt det hér?

H: Nej, mer dn att det ar for jakligt beklagligt.

FL: Det ar det. Givetvis.

H: Tyvérr sé ar svets ett omrade som r sa hdar komplicerat. Man skulle 6nska att de som
tillverkar fOrstér allvaret i att tillverka med svets.

FL: Bra. Jag tror att jag dr nojd sa. Vet inte om du vill komplettera ndgonting hér frén
forsvarets sida Jonas?

A: Ja, ndgon enstaka fraga med baring pa branschpraxis. Hur det ser ut och forhallandet
mellan det vi kallar bestéllare av en produkt och utforare. Och med utgédngspunkt pé det du
beréttar hir om tydligheten i den hér ritningen. Om det skulle uppsté en friga pé utforarsidan
vad ett visst begrepp eller symbol betyder i ritningen. Vad sker da enligt din uppfattning?
Vem ska lyfta frdgan och hur ska den lyftas? Pa bestéllarsida och utforarsida?

H: Bestillarsidan behover forstd vad den bestéller. Men det éar tillverkarnas ansvar att
tillverka ritt och forstd det man tillverkar.

A: Och du har ju 1 den hir ritningen sérskilt pekat pa din uppfattning av den hér plattan och
symbolen med den héar nallebjornsnosen. Skulle du séga att det hir d4r ndgonting som
bestillare kan utga fran? Att en utforare ska kunna forstd en ritning?

H: Absolut. En tillverkande industri ska kunna ldsa den hér ritningen pa korrekt sitt.

A: Och det ska en bestéllare kunna utga fran?

H: Det gor bestéllarna. Manga bestéllare idag har ingen svetskunskap 6verhuvudtaget.

A: Da har jag inte ndgra mer fragor, tack.
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FL: Bra. DA tror jag att vi kan stanna sa faktiskt. Jag tackar sd mycket for din tid.
H: Tack sjélv.

FL: Och sa stannar vi forhoret har 14:16.
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Tabls 1. Description of the evaluation groups for butt-weld-" .g. longitudinal and circumferential walds on throug!

Utdrag fran DIN 8563 (Tysk standard)

Standard upprittad Januari 1979

The requirements are clzssified on the basis of the zbove
eriteria and placed in evaluation groups.
Butt welds are subdivided into four (A 10 D) and [lillet
welds into three (A to C) evaluation groups.
The letters S and K are abbreviations for buit welds and
fillet veelds,

3ldod cross-soctions)

slight Jocal
reinforcement
allowable

local reinforce-
maent allowable

Sor, e R X Evnluuvion group
No. Criterion ') emar AS | ‘ 8s 1 cs os
Extornal condition of the weld surface of butt-welds welded from ona or both sides

1 Raoinforcoment Aa'y ) Aa} 51+ 0.05, Any S+ 0_.1[){1‘- bday =1+ 0.15bh, Anys14025bh,

local rainforce-
ment allowable

fusion nlong both
longitudinal edgas of the
groove, weld cross-section
not obtained in the centre
or at the edges

not allewabla

local shnllow groova
allowable, but

bda3502+002¢
505

loenlly nllownbie,
but .
687502+004¢
=10

continunus wialinw
groove allowabla,
of greatar depth
locally, but N
803504 +0,06¢
S5

Misalignment e 2)
a) seams welded from both sides

¢l circumierential seams welded [rom ona side
{far thin-walled tubes in the lownr wall
thickness range according to OIN 2448 with
outside dinmeters & 100}

The misalignment e only
applies with the same
workpiace thickness
(nominal thickness ()
subject to edge prepara-
tion aceording to

DIN 2559 Part 1 and
DIN 8551 Part 1 amd
Part 4, In the case of
misalignment, the
tolarance on the work-
piece thickness should
also be taken into
account, The smallast
value in each case
applies.

In the case of parallel or
crossover misalignment of
the workpieces; the maxi-
mum misalignment is the
criterion.

up to 0.10°¢;
but max. 2

upto 0.10¢; *
but max. 2,

up to 0.5 ¢;
but max. 2

up to 0.15 ¢;
but max. 3

up to 0.10 ¢;
but max. 2

upta0.5¢;
but max, 2

up to 0.20 ¢;
but max. 5

upto 0,15 ¢;
but max. 3

b
W

upto 05 1(;
but max.3

upto 0.25¢;
but max.5

upto 0.25¢;
but max. 4

upto05¢;
but max. 4

¥} Wnids not shown should be treatod similarly a1 npproprinte,

2) For jolnts batwnan workploces of diffarant wall thicknassas sea DIN B563 Part 4 {at presont s1ill In draft form)
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Stefan Turesson

Fran: Peter Andersson <Peter Andersson@gronalund.com>

Skickat: den 13 november 2019 11:27

Till: Stefan Thuresson (stefan@mekosmos.se); Mikael Sundberg (mikael@mekosmos.se)
Kopia: Patrik Ekermann; Peter Medin

Amne: Offert for nya delar till Jetline.

Bifogade filer: 1210_Tillverknritn_F&rsta Axel. pdf

Hej Stefan & Mikael

Vi har under detta drs drliga underhall pa Jetline at ten del bérjar ndrma sig maxtoleranser | hdl och lingder.
Det vi skulle vilja pabdrja dr en nytillverkning pa den del enligt ritning.

Material enligt gammal standard; VKR DIN 59410, Rér DIN 2448,
Kontroll pd 100% &ver samtliga svetsar. Malade med RAL svart (har inte numret i huvudet)
Har ni mdjlighet att kolla pa detta och antalet &r 5 st.

Mvh
Peter

Peter Andersson
Attraktionsteknik / Attraktionssdkerhets Chef

NYHET PA HALLOWEEN

¥

18 OKT - 3 NOV

AB Grdna Lunds Tivoli / Parks & Resorts Scandinavia AB
Lilla Allmanna Grand 9

115 21 Stockholm

Vxl: 010-708 91 00

Tel: 010-708 92 60

Mohil: 070-858 00 55

www.gronalund.com
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- > Granskning av DIN 8563 (Tysk sonerstar
Polisen

Signerat datum

standard) i
Enhet Diarienr
Region Stockholm, Grova brott 1 PO Sthim City 5000-K765486-23
Originalhandlingens forvaringsplats Datum Tid

2024-11-20  20:20

Involverad personal Funktion
Waldemar Bobeck Uppgiftsldmnare

Berattelse

Detta dokument dr en granskning som har gjorts av DIN 8563 - del tre (Tysk standard,
utgéva fran 1979). Denna standard har refererats till vid forhér med sakkunnig Ulla
Zetterberg Anehorn da hon har gjort en tolkning av hur hon ser pa ritningsangivelsen "K3"
som forekommer pa ritning 1210.

I forhoret med Anehorn (2024-11-11) ndmns att hennes tolkning 4r att stumsvets mdjligen
kan anges med bokstaven "K" enligt denna standard. Med detta som grund uppger hon dven 1
samma forhor att bokstaven "K" pa ritning 1210 till Jetlines bararmar mojligen kan referera
till stumsvets.

Da aktuell standard har granskats 1 utredningen har det framkommit att stumsvets istéllet
anges med bokstaven "S". Det dr istéllet kédlsvets som anges med bokstaven "K" i standardens
tabeller. (Se bifogat dokument for aktuella utdrag ur standarden.)

Detta medfor att den tolkning av riktningsangivelse "K3" som sakkunnig Anehorn framfort i
aktuellt forhor inte kunnat styrkas med vad som anges i DIN 8563.

Ett utdrag frdn denna granskning skickades ut till Anehorn med anledning av ovan.

I mail fran den 2024-11-22 sé aterkom Ulla Zetterberg Anehorn med foljande
kompletterande svar:

"Tanker att jag uttryckte mig felaktigt vid motet. S star for stumsvets och K for kédlsvets, men
det jag forsokte sdga var att jag inte har hittat nigra beldgg for att K3 skulle ha nagon
koppling till utforandeklasser. Redan 1979 fanns det tydliga och etablerade begrepp, och i
DIN 8563-3 framgar klassindelningarna klart och tydligt."

Begreppsforklaring stumsvets och kiilsvets

I dokumentet forekommer begrepp som stumsvets (engelska: butt weld) och kilsvets
(engelska: fillet weld). Overgripande kan ségas att huvudtyperna av svetsfog ar kilfog eller
stumfog. Kilsvets dr ndr material 14ggs utanpa grundmaterialet och vid stumsvets smilts

fogkanterna/tillsitts material mellan materialen.

Pa ritning 1210 till Jetlines frdmre bérarm anges att aktuell svets skall vara en stumsvets.
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Granskning av DIN 8563 (Tysk standard)

Standard upprittad Januari 1979
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DEUTSCHE NOEKEN

R S

L A

Quality Assurance of Welding Operations

Eusion-welded Joints in Steel
Requirements, Evaluation Groups

DIN
8563

Par1 3

January 1578

Sicherurz der Gite von Schweissarbeiten; Schmelzschweissverbindungen an Stahl; Anforderungen, Bewertungsgruppzn

Dimensions in mm

£or dencminations and explanations regarding defects in metallic fusion welded joints, see DIN 8524 Part 1.

-. .

1 Scope

This S1e~card applies 10 quality 1equirements for fusion-
welded inints in steel, [ siipulates evaluation groups for
butt-we'ds and fille1-welds. The evaluatios groups can
also be used, 2s appropriaie, for other 1ypes of welds.
Their use and the measures necessary for complying
with them can, e.g., be stipulated in siatutory regula-
tions, generally recognized 1echnical rules, or on the
basis of delivery agrezments.

2 -Other relevant Standards

DIN 262E Sesmiess sieel tubes; dimensions and

veeights

DIN 2559 Pari 1 Edoe preparation for welding; direc-
tions reqerding edge forms, {usion
welding of butt jointsin sieel wubes

DIN BS51 Pant 1 Edge preparation for welding; edge
forms on sieel, gas welding, manual
aic welding and gas-shielded arc
welding ’

DIN §551 Pant 4 Edge preparation for welding; edae
torms on sieel, submerged arc welding

3 Requirements regarding welded joints

3.1 Stupulationof requirements

The reauirements regarding welded joints should be
stipulzied in the documents 1hat are binding for the
produciion {e.g. design or work documents). Far each
particular welded joint, 1he only requirements specified
should be 1hose that are necessary because of the required
lozal properties or because of their effect on the struc-
ture.

The teauirements must be defined and it st be possible
1o prove thal they have bzen met, The pr of can b
carrie2 out on welded joints in the buiiding component

or on 1&51 pieces manufactured under comparable con-
ditions. The following must be observed:

3.2 Descriptionof requirements g/
u

a) Reaguirements regarding execution (external and
internal condition)

b) Recuirements regarding proparties (e.g. those deter-
mined by the design and the material)

3.2.1 Reguirements regarding execution
These inciude the informaztion of the external and inter-
ral condition (see Tables 1 and 2).
a) Criteria for exiernal condition

Weld reinforcement

Incampletely filled groove

Weld concavity

Miszlignment

Unegual leg lengths

Undercuts and edge noiches

Open end craters

Open craters

Visible pores

Visible siag inclusions

Fused-on spatier

Arc strikes

Roat reinforcement

Roat concavity

Incomplete penetration of root

Aoot notch

Shrinkage of end crater
b} Criteria for inteenal condition

Gas inclusions

Solid inctusions %

Lack of fusion

Inadequaie penetratlion

Root fusion

Cracks

The requirements are clzssified on the basis of the zbove
criteriz and placed in evaluation groups.

Butt welds are subdivided into four (A to D) and lillet
welds into three (A to C) evaluation groups.

The letters S and K are abbreviations for butt welds and
fillet weelds.

Forstasidan av standard DIN 8563, Del 3.

D.en'rt’)da markeringen anger det utdrag som sakkunnig Ulla Zetterberg Anehorn i forhor #1 refererat
till vid tolkning av riktningsangivelsen "K3” som aterfinns pa ritning 1210.

13)
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Granskning av DIN 8563 (Tysk standard)

Standard upprittad Januari 1979

The requirements are clzssified on the basis of the zbove
eriteria and placed in evaluation groups.
Butt welds are subdivided into four (A 10 D) and [lillet
welds into three (A to C) evaluation groups.
The letters S and K are abbreviations for buit welds and
fillet veelds,

Tablo 1. Description of the evaluation groups for butt-weld-"" .g. longitudinal ammn:‘ml walds on throug! _ 1lded cross-soctions)

slight local
reinforcement
allowable

local reinforce-
ment allowable

Sar., Criterion 1) Remark \A Evsiustiongraua :
No. AS Bs cs 0s
Extornal condition of the weld surface of butt-walds welded from ona or both sides

1| Reinforcament Aay Aay 5140056, | AeyS1+0,106, | 8ey=1+0156, | Asys14025h,

local rainforce-
ment allowable

2 | Incomplately filled groove Aa, fusion along both not allewabla Iocal shallow proova | Ioenlly nllownbie, continunus thalinw
longitudinal edges of the allowable, but but . groove allowabln,
groove, weld cross-section Aay 502+ 002t 483 502+0041 of greatar depth
not obtained in tho centre s05 =10 locally, but .
or at the edges Aa3504+0061

si5

3 Misalignment e ?) The misaligpnment e only up to 0.10¢; up to 0.15 ¢; up to 0.20 ¢; upto 0.25¢;

- a) seams walded from both sides applies with the same but max. 2 but max. 3 but max. 5 but max.5
- workpiece thickness
wj, ] {nominal thickness ()
= m’z{gm -~ subject to edge prepara-
o F tion aceording to
b) seams welded from one side {root sida) olea ol Upto0.10¢; - up to .10 Up 10 015 ¢; up 10 0.25 (;
_] Part 4, In the case of but max. 2, but max. 2 but max. 3 but max. 4
= m&v \\ i3 misalignment, the
=\ B :
.,,,“} i tolarance an the work- v
s . iece thickness should
¢} circumierentinl seams welded [rom ona sl i :
{far thin-walled tubes In tha lowar wall sido also be taken into upto 0.5 ¢; up ta 0.5 ¢; upto 0.5 1; upto 0.5¢;
thickness range according to O IN 2448 with account. The smallest but max. 2 but max, 2 but max. 3 but max. 4
outside diameters 2 100) v'ﬂmf dnanch ey )
applies.
In the case of paralle! or
crossover misalignment of
the workpieces; the maxi-
mum misalignment is the
criterion.
'} Wnlds not shown should be treatod similarly ax npproprinta, 2) For jolnts batwnon workpioces of diffarant wall thicknossos soa DIN B5G3 Part 4 (a1 presant still in droft foeml

Tabell 1 i standard DIN 8563, Del 3 (Utdrag fran sida 3.) )
Denna tabell anger utvarderingsgrupper “evaluation groups” for stumsvetsar "butt welds”.
Utvarderingsgrupperna ar indelade A-D.

Rod markering kring nummer 3 i tabellen anger det anger det utdrag som sakkunnig Ulla Zetterberg
Anehorn i forhor #1 refererat till vid tolkning av riktningsangivelsen ”K3” som aterfinns pa ritning
1210.

| aktuellt forhor anges att riktningsangivelsen ”K” skulle betyda stumsvets och att siffran ”3” mdjligen
hanvisar till punkten ”3” i denna tabell.

| tabellens 6vre rad kan man dock se att stumsvetsar i denna tabell anges med bokstaven ”S”.

203)
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Granskning av DIN 8563 (Tysk standard)

Standard upprittad Januari 1979

The requirements are clzssified on the basis of the zbove
¢riteria and placed in evaluation groups.

Butt welds are subdivided into four (A 1o D) and [itlet
welds into three (A to C) evaluation groups,

The letiers S and K are abbreviations for buit welds and
fillet veelds.

Table 2. Doscrlption of the evaluation groups for {illat welds at T-joints, cross-ovar and lap Joint
- Evaluation group

Ser. warion ! ; \A

o, Criterion '} Remark AK 8 CK

Extarnal condition of weld surface

1| Wald reinforcemant ) 3} " = angm h-as14010a, b-as1+015a, h-as1+0300,

but max. 3 but max, 4 but mex, 5

slight local local
rainforcemant reinforcamant
allowablo allowable

2 | Weld concavity 7} 3) T3 B Aot allowsble a—-b=03+0.050, a-b6=03+0050,
but max, 1 but max, 2
only in places only in places

3 | Unequal leg lengths ) Az

a’ = actual dimansion

Az=01006 +0,1540"

Az=0101+0100"
slight local
reinforcament
allowable

4z=0102+020d"
local !
reinforcement
aliowable

Y Walds not shown shauld ba treated similnrly oy appropriate.
7} Arc strike points of walds are not covared by the Standard,

3] Tha values do not apply if itis not possible to spocify the fillet woeld thickness g for pra'du:lion engineering reasons, 8.9, In motor body construction.

Tabell 2 i standard DIN 8563, Del 3 (Utdrag fran sida 7.)

Denna tabell anger utvarderingsgrupper “evaluation groups” for kalsvetsar “fillet welds”.
Utvarderingsgrupperna ar indelade A-C.

| tabellens 6vre rad kan man se att kdlsvetsar i denna tabell anges med bokstaven "K”.

3 (3)
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. . Signerat av
Forhor
Forhor # 2 Signerat datum
Enhet Diarienr
Region Stockholm, Grova brott 1 PO Sthim City 5000-K765486-23
Hord person Personnummer
Zetterberg Anehorn, Ulla
Den horde ar ID Styrkt Satt Stallning till missténkt - malsdgande - vittne
Sakkunnig Ja Kind av forhorsledaren
Tolk Sprak
Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om Underrattad om misstanke
Villande till annans dod (grovt), Fullbordat
Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om Underrattad om misstanke
Framkallande av fara for annan, Fullbordat
Anledning till férhér / Misstankar som misstankt har underrattats om Underrattad om misstanke

Villande till kroppsskada (grovt), Fullbordat

Ytterligare information om anledning till férhor
Kompletterande forhor géllande ritningsbeteckning K3 samt fragor kring tillimpning av standard och

krav inom svetsad tillverkning.

Underrattad om 12 § FUK

Underrattad om ratt till forsvarare Godtar forsvarare/bitrade som réatten férordnar Forsvarare/bitrade narvarande

Forsvarare/bitrade 6nskas

Forhorsledare Foérhorsdatum Forhor pabérjat ~ Forhor avslutat
Waldemar Bobeck 2024-11-25 13:02 13:52
Forhorsplats Typ av forhor Forhorssatt
Telefonforhor RB 23:6 Ljudbandsforhor
Forhorsvittne Utskrivet av Konceptft')rhér

WB
Berattelse

Denna forhorsutskrift dr en sammanfattning av aktuellt forhér, vissa delar av férhoret
dterges dven i dialogform frdn ljudinspelning for okad tydlighet.

Forhorsledarens anteckningar och kommentarer skrivs i kursiv stil.

Infor och dven under forhoret har flera standarder granskats av Ulla 1 syfte att reda ut
omstiandigheter kring ritningsbeteckningar som aterfinns pa ritning 1210.

Dessa standarder innefattar:
- AD-2000 Merkblatt utgava S1 samt S2 (Tysk standard som primért kopplar till
tryckkarlstillverkning)

- DIN standard 4112 (Tysk standard fran 1983 som kopplar till utférande av
tivolianordningar samt tillverkning av dessa.
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Svensk standard fran 1996 "SS 767 7010 Tivolianordningar, Riktlinjer for dimensionering
och utférande" ar baserad pa denna tyska version.)

- DIN 18 800, del 7 (Tysk standard géllande tillverkares kvalificering kopplat till
stilbyggnadskonstruktion.)

allande ritnin teckning K

Inledningsvis beréttar Ulla att hon tagit hjélp av en kollega pa samma kontor som henne och
att denna jobbar med just tryckkérlsdirektivet, de har tillsammans gatt igenom detta. Hon har
dven skickat en forfragan till en kollega i Tyskland.

Kollegan i Tyskland heter Axel Méller och jobbar dven han med tryckkérlsdirektivet. Ulla aterger att
Axel skrivit att denna beteckning "K3" aterfinns i AD Merkblatt och att den forekommer i
berdkningar kring cykliska laster. Specifikt anges att K3 dr en av svetsklasserna (tillsammans
med K1 och K2) och representerar olika toleransnivaer for svetskvalitet och
utmattningshéllfasthet vid cyklisk belastning Klasserna gér fran K1-K3 dér K1 ér den klass som
har de hogsta kraven och K3 dr den med minst omfattande kravstéllning.

Axel uppgav dven till Ulla att han inte visste om denna beteckning "K3" istéllet kunde
kopplas till ndgon WPS (Welding Procedure Specifikation, svenska: svetsdatablad.).
Mgjligen kunde den kanske koppla till utférandet av aktuell svets for att svetsaren skulle veta
vilken WPS som skulle anvindas men att Axel uppgivit att detta bara &r en gissning.

Ulla uppger vidare att Axel skrivit att han inte kan hitta denna beteckning "K3" annat &n 1
standard AD Merkblatt upplaga S1 och S2. Han hade precis som Ulla inte hittat ndgon
tidigare version dn AD-2000 Merkblatt fran 2005 dar dessa beteckningar dterges. Ulla
uppger att pa 80-talet sé hette dessa standarder enbart AD Merkblatt och att AD-2000
Merkblatt ar senare utgévor.

Ulla och hennes kollega gjorde dven en granskning om begreppen K1, K2 och K3
forekommer i1 dagens standarder for tryckkirl. De kom enligt Ulla fram till att tanket kring
svetsklasser och provningsklasser r lika men att man inte ldngre kallar dessa svetsklasser K1,
K2 eller K3. De begreppen ér borta och anvénds inte langre 1 de standarderna. Man sitter
dock fortfarande en klass for att kunna besluta hur ménga cykler den aktuella konstruktionen
ska hélla for och vilken provningsklass den ska tillhora.

Forhorsledaren patalar att berg- och dalbanor kors i cykler men att denna standard ju
verkar koppla till tryckkdrlsdirektivet och svetsning inom tyckkirlstillverkning.

Ulla uppger att det &r ritt uppfattat att dessa standarder enbart kopplar till
tryckkarlsdirektivet. Det kan vara mojligt att det fanns ndgon koppling mellan dessa olika
typer av tillverkning pé 80-talet men att hon inte kénner till ndgot om det.

Skulle begreppet "K3" koppla till antal cykler s& uppger Ulla att det kiinns ologiskt att man
skulle sétta ut ett berdkningsbegrepp pa en ritning. Begreppet borde isafall ha skrivits ut i
handlingarna for konstruktionsberédkningarna och inte pa ritningen.

Ulla uppger sammanfattningsvis att de inte hittat ndgot som kinns helt rétt 1 hur man skall
tolka denna beteckning K3. Sannolikt behdver man tala med ndgon som holl pd med denna
typ av stalkonstruktioner i Tyskland vid aktuell tid for att {4 ett korrekt svar.
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Forhorsledaren fragar om man anvinde man WPS:er vid aktuell tid i Tyskland och om det
kan ha funnits en sadan till denna ritning 1210 som uppriittats 1986.

Ulla uppger att i kapitel 8.4 "Welded joints" i standard DIN 4112 sé anges att den tillverkare
som utfor tillverkning enligt standarden skall vara en som klarar av den aktuella
tillverkningen. Man skall vara certifierad enligt standard DIN 18 800, del 7 och dven ha
erfarenhet av DIN 4112. (Se bilaga 1 for utdrag ur standard DIN 4112.)

Ulla uppger dé hon tittar pa standard DIN 18 800, del 7 s paminner den mycket om standard
1090. Detta da det star om bade om svetsprocess, basmaterial och vilken typ av tjocklekar
som foretag skall anvdnda. Ulla beskriver DIN 18 800, del 7 som en tidig motsvarighet till
standard 1090-1 som anvinds idag. Just 1090-1 har enligt Ulla med certifiering att gora.
(SS-EN 1090-1 — bdrverksdelar av stal och aluminium).

I vidare granskning dar Ulla gér igenom en engelsk version DIN 18 800, del 7 fran 2008 s&
uppger hon att det anges att svetsning skall utforas i enlighet med en upprittad WPS. Dérmed
sa kommer hon fram till slutsatsen detta ar ett krav fran i alla fall 2008 men att man behover
granska tidigare versioner for att veta vad som géillde 1986.

Hon sdger dven att man sékert anvdnde sig av WPS:er men att det var i en helt annan skala &n
idag. I tiden kring 2000 da Ulla jobbade som svetsansvarig pa ett fortag som byggde
stalkonstruktioner sd beskriver hon att man inte hade krav pd WPS:er. Det var istdllet krav pa
svetsplaner ddr det beskrevs hur man skulle sitta ihop saker och med vilka fogtyper. I motsats
till en WPS dér bland annat framforingshastighet och stromspinning anges.

Kravet pa WPS i Sverige kom egentligen med 1090 och vad hon tror var utgavan frén 2009.
Ulla uppger att idag sa méste du ha en WPS om du ska tillverka saker enligt stalkonstruktion.

Forhorsledaren fragar Ulla vad som iir teoretiskt korrekt i de fall dir man skall tillverka
tivolidelar. Om hennes uppfattning dr att standarder skall tillimpas oavsett om det iir fraga
om 1-1 utbyte eller nytillverkning. Forhorsledaren patalar dven det faktum att man pa SIS
kan soka upp att det finns standarder som kopplar till tivolitillverkning.

Ulla uppger att hon anser att det teoretiskt finns ett regelverk som styr och hur man skall
forhalla sig till saker. Hon har aldrig ndgra problem med att komma fram till vad som géller.
Men Ulla uppger att detta beror pa att hon jobbar som tekniskt ansvarig pé ett foretag och har
till uppgift att reda ut sdidana saker samt att komma fram till hur olika standarder hdnger thop
med varandra.

Hon har uppfattningen att kunskapen generellt &r dalig inom tillverkning av maskindelar bade
vad géller svetsning och att det finns standarder som skall tillimpas vid tillverkningen.

Ulla beskriver det som att kulturen inom denna del av branschen dr sddan. Hon beréttar
vidare att hon har svart att forsta hur tillverkare generellt inom branschen efter alla dessa ér
kan ha missat att "tillverkning" dven géller pa maskindelar. Att hon ofta fér ta debatt med
tillverkare kring huruvida maskindirektivet stéller krav pa tillverkningen eller inte. Hennes
uppfattning &r att det finns krav pa tillverkningen inom maskindirektivet &ven om det inte
alltid finns tydliga hidnvisningar till svetsstandarder och underliggande standarder.

Ulla sdger att hon tror problemet &r att kulturen kring tivolianldggningar har varit pa samma
sétt. Hon vet dock att det funnits standarder redan pa 80-talet som styrt tillverkningen, Ulla
hénvisar bland annat till standard DIN 4112 som nédmnts tidigare i forhoret. Att det finns
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massor med tillimpningar kring hur man skall géra men att kulturen hos de som jobbar inom
maskindelstillverkning medfor att sddant helt missas.

Forhorsledaren stiller fragan under vilka forhallanden den senaste standaren (SS 138
14:2019) skall giilla inom tivolitillverkning. Forhorsledaren uppger dven att det i
utredningen inkommit uppgifter frdan den avdelning inom Polisens Nationella Operativa
Avdelning som har processansvar kring FAP 513-1.

Att det i dessa uppgifter framgar att de gor bedomningen att om det i aktuell forfattning
refereras till en standard firdn 2005 och denna dr upphdvd och ersatt med en utgdva fidn
2019, sd dir det den senaste standarden fran 2019 som giiller. Att denna uppfattning dven
delas diven av en annan sakkunnig i utredningen.

Ulla uppger att hon uppfattar detta som helt fel. Om man tittar i alla standarder under
normativa delen sa betyder inte ordet upphivd att den inte skall anvéndas. Enligt Ulla betyder
detta att den dar upphavd att séljas pd SIS.

Ulla uppger att en standard aldrig kan "do". Star det ett dtal sdsom 2005 i en forskrift eller
hinvisning sa dr det den som géller. Ar den utan artal s dr det den senaste man skall titta pa,
detta dr en regel utan undantag. De som pdastar annorlunda har fel uppger Ulla.

Skulle Ulla {4 frigan vilka regler som géllde nér tillverkningen pa den hir detaljen gjordes
under 2019 sd skulle hon forst kontrollera lagkravet. Ulla uppger att detta i det hér fallet ar
Rikspolisstyreselens Forfattningssamling, tittar man i den kopplat till tillverkning av
tivolianldggningar si star det daterat 2005 i den utgévan. Sa linge denna utgava inte ar
uppdaterad sa uppger Ulla att det ar standarden fran 2005 som géller.

Ulla far fragan vilken roll de standarder kopplat till tivolitillverkning som dr utgivna av
SIS frdn 2019 och framdt spelar pa den svenska marknaden.

Enligt Ulla skulle de kunna spela roll om konstruktoren eller bestillaren gor en riskanalys och
anser att de bada standarderna ar likvérdiga i de krav som stélls. Skulle man komma fram till
att de ar likvirdiga sd kan man tillimpa den senare, men inte utan att géra en riskanalys.
Kraven far inte vara lagre i den nya utgavan. Man behdver dock ha det skriftligt att man gjort
denna riskanalys. Ulla beskriver att det ar sa detta brukar tillampas 1 Sverige om det tar tid att
f4 en standard antagen pa europaniva.

Ulla beskriver det som att standard 13814 frdn 2019 &r "renodlad". De har tagit texterna 1
2005 utgévan och delat upp dessa pa tre utgdvor for att det ska vara léttare att hitta sitt ansvar
i dessa. Ulla beskriver att kraven i stort sett dr lika mellan utgavorna. Skulle hon fa fragan
skulle hon dock tveklost sdga att det dr 2005 som giller pa grund av att det stér i
foreskrifterna.

Ulla uppger att hon onskar att alla myndigheter ser till att uppdatera sina foreskrifter for att
undvika att det blir tokigt for de som skall tillimpa dessa och tillverka enligt dem.

(Foljande fraga i forhoret anges i dialogform fran forhorets ljudinspelning. Aktuellt segment
dr fran tidpunkt 46:20 och framdit)

FL: Forhorsledare Waldemar Bobeck
H: Sakkunnig Ulla Zetterberg Anehorn

FL: Om vi gér tillbaka till den hadr 1210-ritningen som vi tittade pa vid forra forhoret. Om
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man far den till sig som tillverkare och man inte har informationen vad det hér ar for produkt
och vad den ska anvéndas till...anser du att det dr en sak som man behdver veta som
tillverkare? Vart produkten ska och vad som ér anvindningsomradet? Nar man &r en
svetsande tillverkare?

H: Om man &r en svetsande tillverkare och tar emot ett arbete...sd méste man stilla
tillrackligt manga fragor for att kunna veta hur jag ska tillverka det hér. Det intresset och den
forstaelsen for tillverkning ska man ha om man ér ett tillverkande foretag.

FL: Mm.

H: Om jag inte... aterigen, om vi tittar pa tillverkning utifrén tillverkning i de
tillverkningsstandarderna som jag &r i. Och den vérlden som jag dr i...sa det ar sjédlvklart,
eftersom jag vet att det &r sa olika krav pa tillverkning. Det sitter i mig. Sa jag stéller ju alltid
en massa foljdfragor.

FL: Mm.

H: Om det ir sd att jag ser nagonting. Hur ska den hér tillverkas? "Jaha sidger jag, den ska
tillverkas. Mot vilket direktiv? Mot vilken foreskrift? Vad ska det anvdndas ndgonstans? Var
ska det sitta?" Alla de hér foljdfragorna stiller ju jag. Men det ér for att jag vet hur omvérlden
ser ut.

Och 1 min virld sd borde det vara sd att jag verkligen stiller frdgorna. "Vad dr det hiar? Vad
ska det tillverkas till? Vad ska det séttas? Vad dr det for nagonting?" Eller sa har man si hog
kvalitet pa sin tillverkning att man inte tycker att det spelar nagon roll. For man tillverkar sa
bra att man 1 vilket fall som helst alltid kommer att uppna alla olika krav.

FL: Mm.

H: Man kan inte tillverka utan att stélla fragor. Det dr liksom, det borde vara helt omojligt.
Men om du frigar mig om det hénder...dagligen, varje dag.

FL: Mm

H: Sa gor man det...det gér man. Man bara tillverkar utan att ens bry sig eller fundera pa, vad
ar det for nagonting jag héller pd med?

FL: Mm.

H: Tyvirr. Sen anser jag ju ocksi att den som bestéller ska ju ha kunskap. Men det ér ju
samma sak ddr. Jag menar, hur manga kommuner bestéller inte saker? Dér de inte har en
aning om vad de bestéller.

FL: Mm.

H: Och inom offentlig upphandling sé tror jag att det &r ett stort, stort morkertal till att
upphandlingsunderlagen inte &r juridiskt korrekta. Det tror jag att det dr. Jag menar, jag ser
fortfarande 2024, hur man pa kommunerna tillater verkstdder som inte enligt lag far tillverka
béarande stalkonstruktioner. Ddr man handlar upp hejvilt utan att lagkravet ar uppfylit.

FL: Mm. Ja.

H: Vi har problem. Vi har ett jitteproblem med att de som handlar upp inte har kunskap. Och
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vi har ett jitteproblem med de som tillverkar. Att de inte har forstaelse for att forstd vad de
behdver forsta for att vara tillverkare.

FL: Som jag forstar dig da... att det blir en slags delat ansvar. Att du méste forsta vad du
bestéller och tillverkaren méste ju givetvis forsta vad det ar han ska tillverka och vad det ska
anvéndas till for att det ska bli korrekt.

H: Ja, i min vérld sa dr det alltid ett delat ansvar.

FL: Mm.

H: Man maste ta sin bit och reda ut den. Skulle du f6lja med mig négra dagar pé jobbet sa
skulle du forsta att det dr sahir varlden ser ut. For det ar faktiskt sd under 2024 att nivan ar for
lag. Och jag har sex ar kvar att jobba. Jag tror inte jag kommer se nidgon jétteforandring pa de
hér sex dren som jag har kvar.

FL: Mm.

H: Jag dr inblandad i sant hér dagligen. Jag reder ut kraven och forséker medla mellan hur
bestillare och utforare. Dar det gir snett emellan dem.

FL: Jag forstar. Det var de fragorna jag hade dér egentligen. Sa vi kan avsluta forhoret dar.
H: Ja, det ar bara att hora av dig om det skulle vara nagot mer.

Sakkunnig Ulla Zetterberg Anehorn har tagit del av detta forhor genom utskick den
2024-11-28, ingen erinran.
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Utdrag ur DIN 4112

Tysk standard med riktlinjer och anvisningar for
tivolianordningar och andra temporira strukturer.

Standard faststilld Februari 1983

i

UDC 89.033 : 624.04 : 688.77 :614.8  DEUTSCHE NC 4

February 1983

Temporary structures
Code of practice for design and construction

DIN
4112

i

3

Fliegende Bauten. Richtlinien fiir Bemessung und Ausfuhrung

In keeping with current practice in standards published by the International Organization for Standardization {180},

a comma has been used throughout as the decimal marker.

This standard, supertedes

DIN 4112, March 1960 edition
and supplement 10

DIN 4112, October 1962 edition

This standard has b‘en prepared by Technical Committee Einheitliche Technische Baubestimmungen of the Narmen-
ausschuss Bauwesen (Building Standards Committee). |t has been recommended to the Laender buiiding inspectorates

regulations.

by the /astitut fir Bautechnik (Institute for Building Technology}, Berlin, for inciusion in the Laender buiiding

Kapitel 8.4 — Svetsade Fogar
Frén sid 29 i1 aktuell standard:

8.4 Welded joints

Weided steel structural components wnicn are subjected
1o frequently recurring stresses {operating strength) may
only be manufactured in workshops which can submit
proof of their suitability to carry out such work. This
proof shall be ceemed to have been adduced if the com-
prenensive certificate of suitabiity in accordance with
DIN 18 800 Part 7, together with the extension for

DIN 4112 is submitted.

As'ragards the submission of proof for the suitability for
weiding structural components subject to predominantly
static loads, DIN 18 800 Part 7 shail also apply.




